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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: [syerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldigi plany,

BOBIN: Uzerine belirli bir miktar iplik sarifms patronu (konik veya silindirik),

CAGLIK (KAFES): Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpayi,

CAPRAZ ALMA: (ozgii ¢oziilmesi sirasinda ve ¢dzgii ¢6ziilmesinden sonraki islemlerde
(tahar, diigtim) ipliklerin sirasini takip edebilmek i¢in yapilan islemi,

CAPRAZ CUBUGU: Cozgii cekme ve hagillama islemleri sirasinda ipliklerin birbirine
yapismamasini saglamak iizere yerlestiribmis metal ¢ubuklari,

CILE (BANT / KALBA): Belirli uzunluk, renk, say1 ve rapora bagli olarak olusturulan iplik
demetini,

COZGU (COZGU IPLIGI): Kumasin boyu yéniinde yerlestirilmis iplikieri,
COZGU COZME (COZGU CEKME): Cozgii ipliklerinin levente sarilmasini,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin dokuma raporuna uygun olarak dik a¢1 yapacak sekilde
kesismelerinden olusan tekstil tirlintinlin imalini,

DOKUMA RAPORU: Atki ve ¢dzgii ipliklerinin birbirlerine gére konumunu belirten semayi,
HALAT ACMA: Iplik demetlerinin birbirlerinden ayrilmasini,

HASIL: Cozgii ipliklerine dokuma sirasindaki agmmma ve kopma dayanimim arttirmak ve
ipligin tilylerini kendi tizerine yapistirmak iizere uygulanan kimyasal malzemeyi,

HASILLAMA: Cézgil ipliklerine dokuma sirasindaki aginma ve kopma dayanimim arttirmak
ve ipligin titylerini kendi tizerine yapistirmak iizere hasil uygulama islemini,

HASIL CAPRAZI (MASTAR): Ipliklerin birbirine yapigmasina engel olmak amactyla; konik
¢6zgli igin ¢dzme (¢ekme) esnasinda; seri ¢dzgii igin hagillama islemi baslangicinda, iplik
tabakalar1 arasina atilan kilavuz ipligini,

HASIL RECETESI: Hasili olusturan malzemeleri ve miktarlarini tanimlayan listeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Slmﬂamas.m,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik

ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmus tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

LEVENT: C6zgii ipliklerinin tizerine sarildig1 iki tarafi kapakl silindirik makarayz,

PARTI: Ayni 6zelliklere sahip ve ayni zamanda tiretilmis malzeme grubunu,
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PARTI NUMARASI: Biitiin 6zellikleri ayni olan ve tek seferde iretilen iirtinlerin fabrika
iginde sahip oldugu numaray1,
PATRON (KONIK veya SILINDIRIK): ipliklerin tizerine sarildig1 elemant,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, igyeri ya da is ekipmamm zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay1,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararli sonug¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske déniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlagtirilmas: amaciyla
yapilmasi gerekli ¢alismalari,

TAMBUR: Konik ¢8zgii makinesinde ¢ilelerin levente aktarilmadan dnce tizerine sarildigi
silindiri,
TANSIYON KILAVUZU: Ipliklerin uygun gerginlikte sevkini saglayan rehberi,

TARAK: Cozgii ipliklerinin i¢inden gegirildigi, kumasin enini, ¢6zgii sikhgim belirleyen ve
atilan her atki ipligini kumag olugum ¢izgisine dogru sikistiran aparati,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢aligam veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

URETIM PLANI:  Uretimde kullamlacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazili agiklamayt,

VISKOZITE: Akiskan iizerine uygulanan kaydirma kuvvetinin karsilagtipr siirtinme
direncini,

ifade eder.
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1. GIiRIiS

(Co6zgii Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Y&netmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdr Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK nin gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii
Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluglarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmastir.

Cozgil Operatdrii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu, Tirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan yapilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmisgtir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Cozgl Operatdrii (Seviye 3); is saghigi ve glivenligi ve cevre ile ilgili nlemleri uygulayarak
kalite gerekleri gercevesinde, &n hazihik islemlerini gergeklestiren (bobinleri cagliga
yerlestiren, iplikleri makineye baglayan, makine ve caglik ayarlarim yapan, ¢ozgii leventi en
ayari yapan), hasillama yapan (sarim yapan, halat agarak ¢zgii yapan, leventi hagil makinesine
baglayan), sorumlulugundaki makineleti takip eden ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilan
nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8152 (Dokuma ve Orme Makineleri Operatorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayih Is Kanunu.

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas1 Kanunu.

6331 sayili s Saglig1 ve Giivenligi Kanunu.

30/4/2013 tarihli ve 28633 sayili Resmi Gazete’de  yayimlanan Calisanlarin Patlayic
Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda Yénetmelik.

2/7/2013 tarihli ve 28695 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kisisel Koruyucu Donanimlarin
[syerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y&netmelik.

12/8/2013 tarihli ve 28733 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kimyasal Maddelerle
Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik.

11/9/2013 tarihli ve 28762 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Saglik ve Giivenlik Isaretleri
Yénetmeligi.

Ayrica; is saghgi ve giivenligi ve gevre ile ilgili yiiriirliikte olan mevzuat hitkiimlerine uyulmast
ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadur.

2.5. Caliyma Ortam ve Kosullar

Cozgli Operatorii (Seviye 3); calismalanini giliriltiili, giin 15181 almayan (aydmnlatilimis) bir
ortamda ve ayakta gergeklestirir. Calisma ortaminin uygun sicaklik ve uygun izafi rutubette
(%65+ 2) sabit olmasi gerekir. Calisma ortaminda giiriiltl, aydinlatma, titresim, toz, kimyasal
maddeler ve kaygan zemin gibi is sagligr ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel ve
kimyasal nedenlerden kaynaklanan riskler bulunmaktadir.

Meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
sagligi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen
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ortadan kaldirilamadig: durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanim kullanilarak galisilir,

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

(ozgii Operatorii (Seviye 3), 6331 sayili Is Sagligs ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gdzetimine tabi tutulur ve 17 nci maddesi geregince mesleki egitime tabi
tutulur ve bunu belgelendirir,
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3. MESLEK PROFIiLi

3.1. Gorevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

1TUMS0139-3/09.10.2019 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Talimatlar dogrultusunda, ISG ile ilgili énlemleri goz 6niinde bulundurarak
A.l.1 P . P .
kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde galigir.
isyerindeki makine, arag, gere¢ ve diger dretim araglarini, bunlarin giivenlik
A.1.2 donanimlarmi saglik ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun sekilde
kullanarak c¢aligir.
AL Calisma ortaminda is siire¢lerine gore KKD’leri talimatlarina uygun olarak
Is saghg ve giivenligi, o kullanarak cahigir.
A gevre koruma ve ise ait Al Is sagligi ve guivenligi AL Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala
kalite gerekliliklerini talimatlarini uygulamak o olaylar1 yazil ve/veya sozli olarak ilgililer ile paylagir.
uygulamak (devami var)
ALS Risk degerlendirmesi ¢aligmalarinda gozlem ve goriislerini risk degerlendirmesi
o ekibine iletir.
ALG Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan 6nleyici ve sinirlandirict
o tedbirlere uyarak cahsir.
ALT isyerinde saglik ve giivenlik ile ilgili kargilagtig1 acil durumlan ilgili kisilere

iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A1 is siireclerinde olasi gevre tehlike ve risklerine kargi alinan 6nlemleri uygulayarak
o caligir.
A22 Cevre korumaya yonelik onlemleri, yapilan isin gereklerine uygun sekilde
A2 Cevre koruma dnlemlerini - uygular.
: uygulamak A3 Dogal ve isletme kaynaklarinin daha az kullanim: igin tespit ve planlama
e caligmalarina katk: saglar.
Is saghg ve guve'nhgl‘, A4 Calistig1 alanda ortaya ¢ikan gevresel atiklarin ve doniistiiriilebilir malzemelerin
A gevre koruma ve ise ait - ayrimimi yaparak dogru yere iletilmesini saglar.
kalite gerekliliklerini
uygulamak A.3.1 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara uygun islem yapar.
3 - . A.32 Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun calisir.
A3 Kalite gerekliliklerini _ S
uygulamak A3.3 Uretim esnasinda yar1 mamul ve mamul kalitesinin bozulmasina neden
e olabilecek hatalarin giderilmesine katki saglar.
A34 Yaptig1 cahismalarin isletme prosediiriine gore kaydin tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ads Kod Aciklama
B.1.1 Uretim miktarina uygun hammadde ve yardimc1 malzemeleri makinenin rezerve alanma
o besler.
Hammadde, arag, alet ve | B.1.2 Uretimde kullanilacak olan arag, alet ve takimlari kullanim yerlerine yerlestirir.
B.1 takimlari kullanima
hazirlamak B.1.3 Hammadde, arag, alet ve takimlardaki eksikleri ve uygunsuzluklar: amirine bildirir.
B.1.4 Makine temizleme talimatina gore makinenin temizligini yapar.
B.2.1 Uretim planida belirtilen miktarda bobini makinenin rezerve alanina besler.
6zgii hazirhikl 1 . . . . .
B Cozgl hazrliklarin . L B.2.2 Bobinleri cagliga liretim planinda belirtilen sira ve renk raporuna gore dizer.
yapmak (devami var) B2 Bobinleri caghga
: lesti k . . . s . R -
yeriegtirme B.2.3 Bir dnceki partiden kalan iplik uglarini yeni partinin iplik uglarina baglar.
B.2.4 Cagliktan gelen ipligi tansiyon kilavuzlarindan ve iplik kontrol tertibatindan gegirerek
baglar.
B.3.1 Konik ¢dzgii makinesinde, ipligi sirasiyla capraz ve toplama taragindan gegirerek tambura
- baglar.
iplikleri maki L i . N .
B.3 p_l et makineye B.3.2 Seri ¢ozgli makinesinde, iplikleri tarak disleri arasindan gegirerek levente baglar.
baglamak
B.3.3 Halat sarma makineleri i¢in, ¢apraz ipliklerini talimata gére kapaksiz levente baglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adr Kod Adr Kod Ag¢iklama
B.4.1 Uretim planinda tanimlanan degerleri (hiz, cap ve benzeri) makineye girer.
Maki glik
B.4 akine ve casi B.4.2 Makine ayarlarini malzeme 6zelliklerine gore yapar.
ayarlarmi yapmak
Cozgii hazirhklarim B
B yapmak B.4.3 Uretim planma gore caglik ayarlarimi yapar.
B.5.1 Konik ve seri ¢tzglide, ¢6zgii leventlerinin enini iiretim planinda istenen olgiiye gore
B.5 Cozgii leventi en ayar ayarlar. ‘
) yapmak . . R
B.5.2 Halat sarmada ¢6zgii milinin sarim enini dlgerek talimata gore ayarlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Acgiklama
C.11 Konik ¢6zgii makinesinin tst baski silindirini konumlandirarak makineyi talimata uygun
o sekilde caligtirir,
C.1 Makineyi ¢aligtirmak C.1.2 Seri ¢6zgii makinesini talimata uygun sekilde galistirir.
C.1.3 Halat sarma makinesini talimata uygun sekilde ¢alistirir.
Ccal Konik ¢dzgii makinesinde, kalba gegislerinde, agiklik veya dnceki kalbanin iistiine binme
- olmayacak sekilde sarim yapar.
c Cozgi yapmak Cc.2.2 Konik ¢ézgiide iplik siralarinin karismamas i¢in ¢apraza alma islemini yapar.
(devam var) C.2 Sarim yapmak
C.2.3 Seri ¢ozgii makinesinde, iplikler levent kapaklarina degmeyecek sekilde sarim yapar.
C.2.4 Halat sarma makinesinde halata, talimata uygun capraz iplik atarak halat formunda sarim
- yapar.
C.3.1 Halat agma makinesinde, talimata uygun boyuttaki halat kovasint makineye baglar.
C.3 Halat agmak - - — - — —
Cc32 Halat agma makinesinde ipliklerin ayrilmasimi saglayan ¢apraz ipliklerini ¢ikartarak

levente sarim yapar.
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Gorevler { islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
c41 Uretim planinda cinsi, eni ve kapaklar belirtilmis olan bos leventi makineyi aktarma
o konumuna getirerek takar.
Konik ¢dzgii C.4.2 Tamburdaki ¢6zgii kalba ipliklerinin uglarini diigiim yaparak levente baglar.
C.4 tamburundaki iplikleri
levente aktarmak C.4.3 Cozgii aktarma hizint ve iplik gerginligini talimatlara uygun olarak ayarlar.
< Gozgl yapmak C.4.4 (¢ozgii ipliklerini esit gerginlikte ve levent kapaklarina degmeyecek sekilde aktarir.
C.5.1 Cozgiiniin serbest uglarim sabitleyerek leventi makineden ¢ikartir.
kineden | i
C.5 Makineden leventi C.5.2 Makineden ¢ikan leventi, ¢6zgii bekleme alanina gotiirir.
cikarmak
C.5.3 Halat sarma makinesinden sarim milini, sarimn serbest uglarini sabitleyerck cikartir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ada Kod Ac¢iklama
D.1.1 Makinenin besleme kismina aynt partiden leventleri rezerve alanina besler.
L, ti hagil makinesi
D.1 b:glzr:r:aka$l makinesine D.1.2 Bir 6nceki partiden kalan iplik uglarint yeni partinin iplik ug¢larina baglar.
D.1.3 Hasil makinesine daha &nce iplik baglanmamissa kilavuz ipligini hagil makinesi igindeki
o silindirlerden gegirerek hasillanacak ¢6zgilye baglar. )
D.2.1 Partiye uygun hasili, hagil makinesinin rezerv alanina besler.
D Hagillama yapmak D.2.2 Partiye 6zel degerleri hagil makinesine tanitir.
. Makineyi ¢ahist k - — —
D2 akineyt calistirma D.2.3 ipliklerin birbirine yapismamasi i¢in hasil gapraz gubuklarim hasil makinesinin kuru

ayirma bolgesine yerlestirerek ¢ahstirir.

D.2.4 Kopan uglari talimata uygun olarak baglar.

Leventi makineden D.3.1 Hasillanmis leventi, hagillanacak yeni levente iplik uglarini bagladiktan sonra ¢ikarir.

D.3
anafmak D.3.2 Talimatlara uygun uzunlukta hagillanmig iplik sarildiktan sonra leventi ¢ikarir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Agc¢iklama
E.1.1 Sorumlu oldugu makinelerin bakimlari ile periyodik muayenelerini takip eder.
El Makinenin calismasim E.12 Makinede tespit ettigi olagan digt durumlari (su, buhar, yag, hava, kimyasal ve benzeri)
) takip etmek o amirine bildirir.
Sorumlulugundaki . . .. oo .
E X . . E.1.3 Bakim-onarim yapildiktan sonra makinenin ¢gahgmamasi durumunda amirine bilgi verir.
makineleri takip etmek
Makinenin standart E.2.1 Makinenin gosterge degerlerinin standart ¢alisma degerlerine uygunlugunu takip eder.
E.2 ¢aligma ayarlarini takip - - - — — - —
etmek E2.2 Makinedeki talimatlarda belirtilen standart ¢alisma degerlerinden sapmalart amirine

bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
Bireysel mesleki F.1.1 Meslekle ilgili malzeme, arag, gere¢ ve ekipmandaki teknolojik geligmeleri takip eder.
F.1 gelisimi konusunda
. o caligmalar yapmak F.1.2 Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
F Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak . . . L ) .
Birlikte gahistig1 kisilere | F.2.1 ise yeni baglayan meslektaslarna, yapilacak islere iliskin bilgi ve deneyimlerini aktarir.
F.2 mesleki deneyimlerini S o~ Tl Kisil bilailerini ak b Terini st Tori
aktarmak F.2.2 ip arkadaslarina ve ilgili kisilere bilgilerini aktarip becerilerini gelistirmelerine
yardimet olur.
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3.2.Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

1. Ana malzeme (¢dzgti ipligi, bobin)

2. Arag (levent, patron, tart1, makas, metre, ¢apraz ¢ubugu, hesap makinesi, kisisel koruyucu
donanm)

3. Ekipman (¢6zgii makinesi, hagil makinesi, etiketleme makinesi, caglik, tastyici arag)

4. Hasul

5. Temel el aletleri (anahtar takimi, pense, tornavida ve benzeri)

3.3.Bilgi ve Beceriler

Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak iglemler hakkinda bilgi
Bireysel mesleki gelisim hakkinda bilgi

Birlikte galistif1 kisilere mesleki deneyimlerini aktarma bilgi ve becerisi
Cagliga bobin yerlestirme becerisi

Caglik ayarlar1 hakkinda bilgi

Caglik ayarlarini yapma becerisi

Cevre koruma dnlemleri hakkinda bilgi

Cevre koruma énlemlerini uygulama becerisi

9. Cozgl hazirlamada kullanilan caglik ve bobin hakkinda bilgi

10. Cozgii hazirlamada kullamilan hammadde, arag, alet ve takimlar hakkinda bilgi
11. Cozgii hazirlamada kullanilan hammadde, arag, alet ve takimlarin kullanim becerisi
12. Cozgii ipligi hasillama bilgi ve becerisi

13. Cozgii ipligi yaglama becerisi

14. Cozgii ipligi yaglamada kullanilan yag tipleri hakkinda bilgi

15. Cozgii iplifini hagil makinesine baglama bilgi ve becerisi

16. Cozgii ipligini tamburdan levente aktarma bilgi ve becerisi

17. Cozgii makinesi ayarlari hakkinda bilgi

18. Cozgii makinesi ayarlarmi yapma becerisi

19. Cozgiide kullanilan iplikler hakkinda bilgi

20. Halat agma makinesi kullamm talimati hakkinda bilgi

21. Halat agma makinesinde levente sarim yapma becerisi

22. Halat sarmada ¢6zgii mili sarim en ayar1 yapma bilgi ve becerisi
23, Hagil makinesi kullanim talimati hakkinda bilgi

24. Hasil makinesinden levent ¢ikarma bilgi ve becerisi

25, ISG talimatlart hakkinda bilgi

26. ISG talimatlarini is siireglerinde uygulama becerisi

27. Kalite gereklilikleri hakkinda bilgi

28. Kalite gerekliliklerini uygulama becerisi

29. Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanim kosullari hakkinda bilgi
30. Kisisel koruyucu donanimlart kullanma becerisi

31. Konik ¢dzgii makinesinde ipligi tambura baglama becerisi

32. Konik ¢6zgii makinesinden levent ¢ikarma bilgi ve becerisi

33. Konik ¢dzgli, seri ¢ozgii ve sarim makinesi kullanim becerisi

® NSRBI
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34. Konik ¢dzgil, seri ¢6zgii ve sarim makinesi kullanim talimat: hakkinda bilgi
35. Konik ve seri ¢ozgiide, ¢ozgii leventi en ayar1 yapma bilgi ve becerisi

36. Makinelerin ¢aligirliklary, bakim ve periyodik muayeneleri hakkinda bilgi
37. Makinelerin standart ¢aligma ayarlart hakkinda bilgi

38. Seri ¢dzgil ve halat sarma makinesinde ipligi levente baglama becerisi

3.4.Tutum ve Davramslar

1. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

2. Calisma zamanin is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
3. (Caligmalarinda planl ve organize olmak

4. Cevre korumaya karst duyarli olmak

5. Cevre, kalite ve ISG talimatlarinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
6. Degisime karsi agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

7. Deneyimlerini ig arkadaslarina aktarmak

8.  Ekip igerisinde uyumlu galigmak

9.  Gorev tammin, gorevi ile ilgili talimatlar: ve sorumluluklanm zamaninda yerine getirmek
10. Isyeri calisma prensiplerine uymak

11. Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak

12. Isyerine ait arag, gereg ve malzemelerin kullamimina $zen gdstermek
13. Kaynaklarin verimli kullanilmasina §zen gostermek

14. Kimyasal maddelerle calisma kurallarina uymak

15. Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak

16. Risk faktorleri konusunda duyarl: davranmak

17. Siireg kalitesine 6zen gostermek

18. Tehlike durumunda ilgilileri bilgilendirmek

19. Yamiei, parlayict ve patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak

20. Yénetim tarafindan tanimlanan iiretim standartlarina uymak
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4, OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Cozgii Operatdrli (Seviye 3) meslek standardim esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarinin
saglandigi Slgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlu teorik ve uygulamalt
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yoéntemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye
iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yénetmeligi gergevesinde
yuriitiilir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamarminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yoénelik eylemlerin yer aldig: plani,

CAPRAZ ALMA: Cozgii ¢oziilmesi sirasinda ve ¢dzgii ¢oziilmesinden sonraki islemlerde
(tahar, diigtim) ipliklerin sirasin takip edebilmek i¢in yapilan islemi,

CERCEVE.: Giicii tellerini tasiyan aparati,

COZGU (COZGU IPLIGI): Kumasin boyu yoniinde yerlestiritmis iplikleri,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin dokuma raporuna uygun olarak dik a¢1 yapacak sekilde
kesismelerinden olusan tekstil {iriiniiniin imalini,

EN AYARI: Dokunacak kumas eninin belirlenmesini,

GUCU: Cozgii ipliklerinin tek tek iginden gegirildigi, cergeve veya jakara baglanti yapilan gelik
telleri,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Simniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

JAKAR: Her bir ¢6zgii ipliginin bagimsiz olarak hareket etmesini saglayan agizlik agma

mekanizmasini,

KiSiSEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmusg tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

LAMEL TESTERESI: Uzerinde lamellerin bulundugu metal ¢ubuklari,

LAMEL: Cozgii ipligi koptugu zaman dokuma makinesini durduran metal parcayi,
LEVENT: Cozgii ipliklerinin tizerine sarildig1 iki tarafi kapakl silindirik makarayi,
MALYON iPI: Ketenden veya sentetik iplikten yapilan jakar dizim ipini,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; galigan, igyeri ya da is ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RENK RAPORU: Farkh renkteki atki ve ¢ozgii ipliklerinin birbirlerine gére konumunu
belirten semay1,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararh sonug meydana gelme
ihtimalini, -

RISK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske déniigmesine yol dgan faktérler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli calismalar,
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TAHAR: Cozgii ipliklerinin 6rgli raporuna gore lamel, giicii telleri ve tarak dislerinden
gecirilmesi islemini,

TARAK: Cézgli ipliklerinin iginden gegirildigi, kumagin enini, ¢ozgii sikhgim belirleyen ve
atilan her atki ipligini kumag olusum ¢izgisine dogru sikistiran aparati,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢aligam veya igyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TELEF: Uretim sirasinda agiga gikan atik ipligi ve doktintiiyd,

TIG (iGNE, CEKECEK): Lamel, giicii ve taraktan ¢ozgii ipliklerini gecirmeye yarayan
aparat,

URETIM PLANI: Uretimde kullanilacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazili agiklamayi,

ifade eder.
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1. GiRis

Tahar Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard, 19/10/2015 tarihli ve 29507 say1h Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmast
Hakkida Yénetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayilh Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdr Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gérevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii
isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan hazirlanmus, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri. Sektor Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Ydnetim Kurulunca onaylanmistir.

Tahar Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinm 01 no’lu revizyonu, Tiirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan yapilmig ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri
Sektsr Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmugtir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanmm

Tahar Operatorii (Seviye 3); is sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili 6nlemleri uygulayarak
kalite gerekleri gercevesinde, makine ile tahar yapan (tahar schpasinin temizligini yapan, tahar
sehpasini hazirlayan, ¢6zgii ipliklerine elle tahar yapan, gergeve sehpasini hazirlayan, makineye
lamel ve giicli takan), tahart yapilan takimi dokuma iglemine hazirlayan, ¢ozgli ipligi
diiglimleyen (diigiim sehpasini ve makinesini hazirlayan, diigiim ve diigiim sonrast islemleri
yapan) jakar dizilimi yapan, sorumlulugundaki makineleri takip eden ve mesleki gelisim
faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8152 (Dokuma ve Orme Makineleri Operatorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

4857 sayih [s Kanunu.

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu.

6331 sayilt Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu.

2/7/2013 tarih ve 28695 sayili Resmi Gazete’de ' yayimlanan Kigisel Koruyucu Donanimlarin
Isyerlerinde Kullamlmas: Hakkinda Y&énetmelik.

11/9/2013 tarih ve 28762 sayili Resmi Gazete’de yaymmlanan Saghk ve Giivenlik [saretleri
Yoénetmeligi.

Ayrica; is saglifi ve giivenligi ve gevre ile ilgili ytriirliikte olan mevzuat hiikiimlerine uyulmasi
ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastr,

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Tahar Operatorii (Seviye 3); ¢aligmalarini giiriiltiilii, giin 15181 almayan (aydinlatimis) bir
ortamda ve ayakta gergeklestirir. Caligma ortaminin uygun sicaklik ve uygun izafi rutubette
(%65+ 2) sabit olmasi gerekir. Calisma ortaminda giiriiltii, aydinlatma, titresim, toz ve kaygan
zemin gibi is saglifi ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel nedenlerden kaynaklanan
riskler bulunmaktadir.

Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
sagligt ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen
ortadan kaldirlamadig: durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanim kullanilarak ¢aligilir,
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2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Tahar Operatérii (Seviye 3), 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglk gézetimine tabi tutulur ve 17 nci maddesi geregince mesleki egitime tabi
tutulur ve bunu belgelendirir.
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3.1.Gérevler, islemler ve Basarmm Olgiitleri
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adit Kod Aciklama
Talimatlar dogrultusunda, 1SG ile ilgili onlemleri gdz 6niinde bulundurarak,
A.1.1 PR . i ;
kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde ¢ahisir.
isyerindeki makine, arag, gereg ve diger iretim araglarini, bunlarin giivenlik
A.l1.2 donanimlarini saglik ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun sekilde
kullanarak ¢aligir.
ALS Calisgma ortaminda is sireclerine gére KKD’leri talimatlarina uygun olarak
Is saghg ve gitvenligi, o kullanarak ¢ahgir.
A gevre koruma ve ise ait ALl Is saghgi ve giivenligi AlA Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala
kalite gerekliliklerini talimatfarini uygulamak o olaylar1 yazili ve/veya sozli olarak ilgililer ile paylagir.
uygulamak(devami var)
) ALS Risk degerlendirmesi ¢alismalarinda gozlem ve gorislerini risk degerlendirmesi
. ekibine iletir.
AL Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde ahnan onleyici ve smirlandirict
o tedbirlere uyarak ¢alisir.
ALT isyerinde saglik ve giivenlik ile ilgili karsilagtigi acil durumlart ilgili kisilere

iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Ady Kod Aciklama
A1 is siireglerinde olasi ¢evre tehlike ve risklerine karg1 alinan 6nlemleri uygulayarak
- caligir.
A2.2 Cevre korumaya yonelik onlemleri, yapilan isin gereklerine uygun sekilde
A2 Cevre koruma dnlemlerini uygular.
) uygulamak A23 Dogal ve isletme kaynaklarmm daha az kullanimi igin tespit ve planlama
) . caligmalarina katilir.
Is sagligt ve guve'nllglj A4 Calistig1 alanda ortaya ¢ikan gevresel atiklarin ve doniistiiriilebilir malzemelerin
A gevre koruma ve ige ait . ayrimini yaparak dogru yere iletilmesini saglar.
kalite gerekliliklerini
uygulamak A3.1 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara uygun islem yapar.
. . A.3.2 Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun caligir.
A3 Ise ait kalite gerekliliklerini
: uygulamak Uretim esnasinda yart mamul ve mamul Kkalitesinin bozulmasina neden
A3.3 . - . o
olabilecek hatalarin giderilmesine katki saglar.
A3.4 Yaptigi calismalarm isletme prosediriine gore kaydini tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod A¢iklama
B.1.1 Tahar sehpasini talimatlara uygun sekilde temizler.
Tahar sehpasinin C . - . . .
B.1 temizligini yapmak B.1.2 Cergeveleri, giciileri, lamelleri ve tarag: talimatlara uygun sekilde temizler.
B.1.3 Temizlik sonrasi olugan atiklar1 tammli atik toplama kaplarinda toplar.
B.2.1 Uretim planina uygun olan lamelleri, giiciileri ve tarag belirler.
Dokuma malzemeleri, B.2.2 Slzv{k?al. deformasyona ugramis olan taragi, kapah lamelleri ve giiciileri yenileri ile
B.2 arag ve aletleri «eg|$ i
hazirlamak B.2.3 Uretim planina uygun arag, alet ve malzemeleri kullanim yerlerine talimatlara uygun
- sekilde yerlestirir.
B Elle tahar yapmak B.2.4 Arag, alet ve malzemelerdeki eksik ve uygunsuzluklart amirine bildirir.
(devami var)
B.3.1 Uretim planina uygun leventi belirler.
B.3.2 Leventi tahar sehpasina talimatlara uygun sekilde yerlestirerek sabitler.
B.3.3 Uretim planinda belirtilen sayidaki lamelleri lamel aparatina yerlestirir.
B.3 Tahar sehpasini B3.4 Uzerine kapah lamellerin yerlestirilmis oldugu lamel aparatini tahar sehpasina talimatlara
- hazirlamak - uygun sekilde yerlestirir.
B.3.5 Uretim planinda belirtilen sayidaki gergeveye, yine iiretim planinda belirtilen sayidaki
- giiciileri yerlestirir.
B.3.6 Giiciilerin yerlestirildigi gergeveleri, tahar sehpasina talimatlara uygun sekilde yerlestirir.
B.3.7 Uretim planma uygun tarag! tahar sehpasina talimatlara uygun sekilde yerlestirir.
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Gorevler istemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Adi Kod Aciklama
B.4.1 Uretim planina gore gergeve sayisini ve giicli teli sayisim belirler.
St il ine tah B.4.2 Cergeveyi, tahar alinmas1 i¢in uygun bir gekilde tahar sehpasmna yerlestirir.
B Elle tahar yapmak B.4 Cozgii ipliklerine tahar i i i
yapmak Leventten sirasiyla alian iplikleri, sirastyla lamelden, giiciiden ve taraktan talimata
B.43 Y p g
o uygun sekilde gegirir.
B.4.4 Taraktan gegirilen ¢dzgii ipliklerine, taraktan ¢ikmalarina engel olacak sekilde kaba
o diigiim atar.
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Gorevler istemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.1.1 Tahar makinesini ve hazirlik sehpasim talimatlara uygun sekilde temizler.
Tahar makinesinin
.1 1. i, guctleri i k ve 13 i i izler.
C temizlizini yapmak C.1.2 Cerceveleri, giiciileri, lamelleri, tarak ve 1131 talimatlara uygun sckilde temizler
C.1.3 Temizlik sonrasi olusan atiklari tanimlr atik toplama kaplarinda toplar.
C.2.1 Uretim planina uygun olan kapali lamelleri, giiciileri ve tarag: belirler.
Dokuma malzemelerini, | C.2.2 Fiziksel deformasyona ugramis olan tarag, lamelleri ve giiciileri yenileri ile degistirir.
Cc.2 arag ve aletleri
hazirlamak Cc.23 Uretimde kullanilacak olan arag¢ ve aletleri kullamim yerlerine yerlestirir.
Cc24 Arag, alet ve takimlardaki eksik ve uygunsuzluklart amirine bildirir.
C Makine ile tahar cal Ureti ) ) i belirl
yapmak (devami var) .3, retim planina uygun leventi belirler.
C.3.2 Leventi, ¢dzgil ipliklerine zarar vermeden ¢ozgii sehpasina yerlestirir.
cs Cozgit sehpasini C.3.3 Cozgii ipligindeki ¢apraz, kopuk gibi hatalari tespit ederek diizeltir.
) hazirlamak . _
C.3.4 Ust ve alt kiskaglar levent tam oturacak gekilde kapatir.
C.3.5 | Talimatlara gore ¢ozgii ipliginde en ayarmni yapar.
C.3.6 Talimatlara gore ¢ozgi ipliginde gerginlik ayarini yapar.
c4 Cergeve sehpasini C.4.1 Uretim planinda belirtilen sayidaki gergeveyi, gerceve sehpasima yerlestirir.
. hazirlamak
C.4.2 | Gigcileri, gergeve sehpasinin rezerve alanina besler.
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Gorevler islemler - Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C.5.1 | Cozgii ipliklerini birbirlerine paralel olacak sekilde tarar.
C.5 Cozgu ipligini taramak
C.5.2 | Capraza alinmis ¢6zgiileri bir tarak vasitasiyla sehpa fircasina sikistirir.
C.6.1 6zgil schpasini tahar makinesine talimatlara uygun sekilde takar.
e Makineye sehpalart Coze P yeun ¥
) takmak L . .
C.6.2 | Cergeve sehpasini tahar makinesine talimatlara uygun sekilde takar.
C.7.1 | Uretim planindaki ¢6zgii tel sayisina gore lamel testerelerini hazirlar.
c7 Makineye lamel ve giicii Cr2 Kullanilacak lamel, giicii ve igneleri ¢ozgii sikhigi ve iplik niteliklerine gore segerek
Makine ile tahar ) takmak T hazirlar.
= apmak
yap C.7.3 | Uretim planina uygun tarag: tahar makinesine talimatlara gore takar.
Uretim planinda yer alan degerleri (¢ergeve adedini, tarak numarasim, disten gececek tel
C.8.1 | adedini, tahar raporunu, renk raporunu, toplam ¢dzgii tel sayisini, testere adedini, kenar
raporunu ve kontrol durus sikligini) makineye tanitir.
C.8 Tabhar siirecini yiiriitmek C.8.2 | Makineye iiretim planinda yer alan degerleri tanittiktan sonra makineyi galistirir.
Tahar esnasinda olusan sorunlar1 (lamel tikanikligi, glicii sikismasi, ¢ift alma ve iplik
C.8.3 o . L. s
kopmasi gibi) el miidahalesi ile giderir.
C.8.4 | Tahar kayitlarini zamaninda eksiksiz olarak tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adr Kod Aciklama
D.1.1 Takimlari tahar makinesinden takimlara zarar vermeden ¢ikarir.
.1 Tahart yapilan takimi
: makineden ¢ikarmak D12 Tahar esnasinda olusan hatalari (kopmus iplik, rapor hatasi, tarak, lamel ve giicii hatalar1)
o dozeltir.
Takimi gergeve sehpasindan iplikleri koparmadan; lamel, giicii ve taraga zarar vermeden
Tahar yapilan takimi D.2.1 aywrr.
D dokuma islemine :
hazirlamak D.2.2 Iplik uglarini bagladiktan sonra, iplik uglarinin kagmamasi igin kaba dagim atar.
Takimi ¢erceve
D.2
sehpasindan ayirmak
D.2.3 Kaba diigiim attiktan sonra gergeve baslhigimi takar.
D.2.4 Tahan yapilmig takimi iiretim planina gére dokuma makinesinin rezerve alanina gotiiriir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Acgiklama
E.1.1 Diigiim sehpasinin temizligini talimata uygun yapar.
E.1.2 Temizlik sonrasi olugan atiklar tammlr atik toplama kaplarinda toplar.
E.1.3 Dolu leventi dokuma makinesinin ¢ozgii besleme bolumiine talimata uygun sekilde
yerlestirir.
E.1.4 Diigiim sehpasini dokuma makinesinin arkasina yerlestirerek sabitler.
E.A Diigiim sehpasini E.1.5 Leventten gelen ¢dzgt ipliklerini digiim sehpasinin alt ¢ozgii ipligi tutma bdliimiine
) hazirlamak tarayarak yerlestirir.
Cozgii ipligi E.1.6 Levent ¢dzgii ipliklerindeki caprazliklart giderdikten sonra ¢ozgii ipliklerini dugum
E diigiimlemek sehpasinin alt boliimiine sabitler.
(devam1 var) E.1.7 Dokuma makinesi iizerindeki biten ¢dzgii ipliklerini tarayarak diigiim sebpasinin st
¢6zgil ipligi tutma boéliimiine yerlestirir.
E.1.8 Biten ¢ozgiiden gelen ipliklerdeki ¢aprazhiklan giderdikten sonra biten ¢dzgi ipliklerini
digim sehpasinin iist boliuniine sabitler.
E.L9 Diigiim sehpasindaki alt ve iist ¢ozgii ipliklerinin gerginlik ayarmi yapar.
E.2.1 Diigiim makinesini diigiim sehpasmin raymna talimata uygun sekilde yerlestirir.
Diigiim makinesini o o . s .
E.2 hazielamak E2.2 Diigiim makinesine digiumlenecek iplige uygun igne takar.
E.2.3 Diigiim makinesinin digiimlenecek iplige gore ince ayarlarmi yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.3.1 Diigiim makinesini talimata uygun sekilde ¢alistirtr.
E.3 Diigiim yapmak
E.3.2 Diigiim makinesinin diigiimleme hatalarini talimata uygun sekilde giderir.
e Cézgil ipligi E.4.1 Diigiim makinesini talimata uygun sekilde kapatir.
diigiimlemek inesini iri
igumleme - . . | E.4.2 Diigiim makinesini, diigiim sehpasinin rayindan ayrrarak koruma kutusuna yerlestirir.
Diigiim sonrasi islemleri
E.4 apmak
¥ap E.4.3 Diigiim sehpasini, sabitledigi yerden ayirarak tanimli alana yerlestirir.
E.4.4 Digtimlenen ¢dzgii ipliklerinin levente sarimini yapar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019




Tahar Operatorii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

11UMS0140-3/09.10.2019 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olg¢iitleri
Kod Ady Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Dizilim sehpasini talimatlara uygun sekilde temizler.
£ Dizilim malzemelerini, Dz i ] i Teri Kl o Timatl
. arag ve aletleri F1.2 lkZ-lkljm P e]mm‘a. uygun arag, alet ve malzemeleri kullanim yerlerine talimatlara uygun
hazrlamak sekilde yerlestirir.
F.1.3 Arag, alet ve malzemelerdeki eksik ve uygunsuzluklar amirine bildirir.
F Jakar dizilimi yapmak
F.2.1 Dizilim planina uygun dizilim iplerini belirler.
F2 | Malyon iplerinin F.2.2 | Dizilim pla ére malyon iplerinin dizilimini yapar
. dizilimini yapmak 2. izilim planma gé yon iplerinin dizilimini yapar.
F.2.3 Dizilim esnasinda olugan hatalan giderir.
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Gérevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 Sorumlu oldugu makinelerin bakimlari ile periyodik muayenelerini takip eder.
G.1 Makinenin ¢alismasint G.1.2 Makinede tespit ettigi olagan dis1 durumlari (Su, buhar, yag, hava, kimyasal ve benzeri)
) takip etmek o amirine bildirir.
Sorumlulugundaki . . .. . .
G . . . G.1.3 Bakim-onarim yapildiktan sonra makinenin ¢alismamasi durumunda amirine bilgi verir.
makineleri takip etmek E
Makinenin standart G.2.1 Makinenin gosterge degerlerinin standart calisma degerlerine uygunlugunu takip eder.
G.2 ¢aligma ayarlarini takip - - - - - —
Makinedeki talimatlarda belirtilen standart ¢aligma degerlerinden sapmalar1 amirine
etmek G.2.2 bildiri
ildirir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019




Tahar Operatérii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

11UMS0140-3 /09.10.2019 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Bireysel mesleki H.1.1 Meslekle ilgili malzeme, arag, gereg ve ekipmandaki teknolojik geligmeleri takip eder.
H.1 gelisimi konusunda
L calismalar yapmak H.1.2 Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
u Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak .
Birlikte galistig kisilere | H.2.1 ise yeni baslayan meslektaglarina, yapilacak islere iliskin bilgi ve deneyimlerini aktarir.
H.2 mesleki deneyimlerini - ———— —— — — -
aktarmak H22 Ekip arkadaslarma ve ilgili kisilere bilgilerini aktarip becerilerini geligtirmelerine

yardime olur.
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3.2 Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

1. Anamalzeme (¢ozgii leventi, bobin )

2. Arag (capraz cubugu, bilgisayar, makas, metre, igne, sehpa firasi, kisiscl koruyucu
donanimy)

3. Ekipman (tahar makinesi, diigtim makinesi, yikama makinesi, tahar sehpasi, ¢6zgli sehpasi,
cergeve sehpast, dizilim sehpas, tarak dolabs, stoklama askis, tagiyici arag)

4. Naylon yapistiric

Temel el aletleri (anahtar takimi, pense, tornavida ve benzert)

6. Yardimci malzeme (giicii, lamel, lamel testeresi, tarak)

wn

3.3.Bilgi ve Beceriler

Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler hakkinda bilgi
Bireysel mesleki geligim hakkinda bilgi
Birlikte calistig1 kisilere mesleki deneyimlerini aktarma bilgi ve becerisi
Cerceve sehpasi hazirlama becerisi
Cevre koruma dnlemleri hakkinda bilgi
Cevre koruma énlemlerini uygulama becerisi
Cozgii ipligi diigiimleme makinesi ayarlarim yapma bilgi ve becerisi
Cozgil ipligi diglimleme makinesi kullanma becerisi
Cozgil ipligi diigliimlemede kullanilan arag, alet ve takimlari kullanma becerisi
. Cozgii ipligi digimlemede kullanilan makine, malzeme, arag, alet ve takimlar hakkimnda
bilgi
11. Cozgii sehpas: hazirlama becerisi
12. Cozgii ve gergeve sehpalarini tahar makinesine takma becerisi
13. Cozgli ve gergeve sehpalarimn hazirlanmasi hakkinda bilgi
14. Dizilim esnasinda olusan hatalar ve giderilme y&ntemleri hakkinda bilgi ve beceri
15. Dizilim plant hakkinda bilgi
16. Dizilim sehpasini iglemlere hazirlama becerisi
17. Diigiim makinesinde tespit edilen hatalar hakkinda bilgi
18. Diigiim makinesinde tespit edilen hatalar1 giderme becerisi
19. Elle tahar yapma becerist
20. Elle tahar yapmada kullanilan arag, alet ve takimlar kullanma becerisi
21. Elle tahar yapmada kullanilan malzeme, arag, alet ve takimlar hakkinda bilgi
22. ISG talimatlart hakkinda bilgi
23. 1SG talimatlarmi is siireglerinde uygulama becerisi
24. Jakar diziliminde kullanilan malzeme, arag ve aletler hakkinda bilgi ve bunlarin kullanim
becerisi
25. Kalite gereklilikleri hakkinda bilgi
26. Kalite gerekliliklerini uygulama becerisi
27. Kisisel koruyucu donammlar ve kullanim kosullar1 hakkinda bilgi
28. Kisisel koruyucu donanimlart kullanma becerisi
29. Makinelerin gahgirhklari, bakim ve periyodik muayeneleri hakkinda bilgi

0% N RN
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30, Makinelerin standart ¢aligma ayarlari hakkinda bilgi

31. Malyon iplerinin dizilimini yapma becerisi

32. Tahar esnasinda olugan hatalar hakkinda bilgi

33. Tahar esnasinda olusan hatalar giderme yontemleri hakkinda beceri

34. Tahar makinesi ile tahar yapma becerisi

35. Tahar makinesinde kullanilan arag, alet ve takimlari kullanma becerisi
36. Tahar makinesinde kullanilan malzeme, arag, alet ve takimlar hakkinda bilgi
37. Tahar makinesine lamel ve glicii takma becerisi

38. Tahar sehpas1 kullanim1 hakkinda bilgi

39. Tahar sehpasi kullanma becerisi

40. Tahar1 yapilan takimi dokuma islemlerine hazirlama bilgi ve becerisi
41. Tahart yapilan takimi ve gergeveyi tahar makinesinden ¢ikarma becerisi

3.4. Tutum ve Davramslar

Bilgi, tecriibe ve yetkisi déhilinde karar vermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre korumaya kars: duyarli olmak

Cevre, kalite ve ISG talimatlarinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Degisime kars1 agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
Deneyimlerini ig arkadaslarina aktarmak

Ekip igerisinde uyumlu ¢aligmak

R A o

Gorev tammuni, gorevi ile ilgili talimatlart ve sorumluluklarim zamaninda yerine
getirmek

10. Isyeri caligma prensiplerine uymak

11. Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak

12. lIsyerine ait arag, gereg ve malzemelerin kullanimina dzen gostermek
13. Kaynaklarin verimli kullanilmasina §zen géstermek

14. Kimyasal maddelerle ¢aligma kurallarina uymak

15. Problemleri eksiksiz olarak amitlerine aktarmak

16. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

17. Siireg kalitesine 6zen gdstermek

18. Tehlike durumunda ilgilileri zamamnda bilgilendirmek

19. Yanicy, parlayict ve patlayici malzemeler konusunda dikkatli olmak
20. Yénetim tarafindan tammlanan {iretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Tahar Operatorii (Seviye 3) meslek standardimt esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak olgme ve degerlendirme, gerekli calisma sartlarnin
saglandig1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sézlii teorik ve uygulamali
olarak gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye
iliskin islemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi gergevesinde
yiirtitliliir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayihm, dogal afet gibi acil mtidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIiL DURUM PLANTI: Igyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler déhil bilgilerin ve uygulamaya y6nelik eylemlerin yer aldig1 plani,

AGIZLIK ACMA: Atk ipliginin atilabilmesi igin 6rgii raporuna gore, ¢6zgli ipliklerinin bir
kismunn alt bir kisminmn iist pozisyona getirilerek aralarinda bosluk olusturulmas: islemini,
BOBIN: Uzerine belirli bir miktar iplik sarilmis patronu (konik veya silindirik),

ATKI IPLIGI; Kumasm eni yoninde yerlestirilmis iplikleri,

CAGLIK (KAFES): Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpayt,

CAPRAZ ALMA: Cozgl ¢oziilmesi sirasinda ve ¢ozgii ¢oziilmesinden sonraki islemlerde
(tahar, digiim) ipliklerin sirasini takip edebilmek i¢in yapilan islemi,

CAPRAZ HATASI: Levent ile lamel arasi ipliklerin paralel gegmemesini,
CERCEVE: Giicti tellerini tagiyan aparat,
COZGU (COZGU IPLIGI): Kumasim boyu yoniinde yerlestirilmis iplikleri,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin 6rgii raporuna uygun olarak dik ag1 yapacak sekilde
kesigsmelerinden olusan tekstil tirtintiniin imalini,

DOKUMA RAPORU: Atk ve ¢6zgi ipliklerinin birbirlerine gore konumunu belirten semay,

GUCU: Cozgiiipliklerinin tek tek iginden gegirildigi, cergeve veya jakara baglanti yapilan gelik
telleri,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghig ve Giivenligini,

KENAR MAKARASI/BOBINI: Dokumadaki yalanct kenarin olusmasinda kullamlan ipligin
saril1 oldugu makarayi/bobini,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitillen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmus tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KOPRU AYARI: Dokuma islemine uygun olarak ¢zgi ipliklerinin gerginligini belirli limitler
arasinda tutmaya ve kumag kalitesini eniyilemeye yarayan ayari,

LAMEL: Cozgii ipligi koptugu zaman dokuma makinesini durduran metal pargayi,
LENO: Doner giicii kullanilarak yapilan kumasg kenar kilit drgiistin,

LEVENT: Cozgii ipliklerinin Gizerine sarildigi il%i_‘ﬂtara:iﬁ kapakl: silindirik makaray,
MAKARA: Uzerine iplik sarilan silindiri,

PATRON (KONIK veya SILINDIRIK): Iplikleﬁn tizerjn 3"’:_s'ar11d1g1 elemani,
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PARTI: Biitiin 6zellikleri ayni olan ve tek seferde {iretilen tiriinii,

PARTI NUMARASI: Biitiin 6zellikleri ayni olan ve tek seferde {iretilen tiriinlerin fabrika
i¢inde sahip oldugu numaray1i,

RAMAK KALA OLAY: [syerinde meydana gelen; ¢aligan, isyeri ya da is ekipmamnt zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

REFAKAT KARTI: Uriintin temel &zellikleri ile birlikte dokunacak iriine uygulanacak
islemlerin sirastyla belirtildigi ¢izelgeyi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonug meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske déniigmesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastinlmas amacryla
yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

TAHAR: Co6zgii ipliklerinin 6rgii raporuna gore lamel, giicii telleri ve tarak dislerinden
gecirilmesi islemini,

TARAK: Cozgii ipliklerinin iginden gegirildigi, kumagin enini, ¢ozgii sikhigim belirleyen ve
atilan her atkr ipligini kumas olusum ¢izgisine dogru sikistiran aparati,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisant veya igyerini
ctkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TELEF: Uretim sirasinda agiga gikan atik ipligi ve dékiintityti,
TEZGAH: Dokuma makinesini,
UCUNTU: Uretim sirasinda ortaya gikan lif par¢alarmi,

URETIM PLANI: Uretimde kullanilacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazili agiklamayi,

ifade eder.
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1. GiRis

Dokuma Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas: Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gérev, Calisma Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’ nin gorevlendirdigi Ttirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan hazirlanmus, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Dokuma Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu, Tiirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikast (TTSIS) tarafindan yapilmig ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri
Sektdr Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmustr.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Dokuma Operatodril (Seviye 3); is sagligi ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili onlemleri uygulayarak
kalite gereklilikleri gergevesinde; kumas dokuyan (dokuma ayari yapilmig makinelerde dokuma
hatalanm gideren, dokuma makinesinin ¢aligmasiu takip eden, makineye baglanmis ¢ozgiiyli
ve atki ipliklerinin takibini yapan), sorumlulugundaki makinelerin = c¢alismasii ve
sorumlulugunda olan makinedeki sarf malzemelerini takip eden ve mesleki gelisim
faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Smiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8152 (Dokuma ve Orme Makineleri Operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile flgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu.

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saghk Sigortast Kanunu.

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu.

2/7/2013 tarih ve 28695 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kisisel Koruyucu Donanimlarin
Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Yénetmelik.

11/9/2013 tarih ve 28762 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Saghk ve Giivenlik [saretleri
Yonetmeligi. :

Ayrica; i saghg ve giivenligi ve gevre ile ilgili ytiriirlitkte olan diger mevzuat hiikiimlerine
uyulmas: ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmas: esastir.

2.4, Meslek ile ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullar

Dokuma Operatdril (Seviye 3); ¢aligmalarim giiriiltiilti, giin 15181 almayan (aydmlatilmig) bir
ortamda ve ayakta gergeklestirir. Caligma ortaminin uygun sicaklik ve uygun izafi rutubette
(%65+ 2) sabit olmasi gerekir. Calisma ortaminda giiriiltti, aydinlatma, titresim, toz ve kaygan
zemin gibi is sagh@ ve glivenligi tedbirlerini gercktiren fiziksel nedenlerden kaynaklanan
riskler bulunmaktadir.

Meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve-gerekli is
saghig ve glivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen
ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise isveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanim kullamlarak ¢alisir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019



Dokuma Operatorii (Seviye 3) 1TUMS0141-3 / 09.10.2019 /01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev.No

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Dokuma Operatérii (Seviye 3), 6331 sayih Is Sagligt ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gdzetimine tabi tutulur ve 17 nci maddesi geregince mesleki egitime tabi
tutulur ve bunu belgelendirir.
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Dokuma Operatérii (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.Gérevler, islemler ve Basarim Olgiitleri

11UMS0141-3/09.10.2019 /01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarnim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod A¢iklama
AL Talimatlar dogrultusunda, ISG ile ilgili énlemleri goz 6niinde bulundurarak,
o kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak sekilde ¢aligir.
isyerindeki makine, arag, gere¢ ve diger iretim araglarimi, bunlarin giivenlik
A2 donanimlarin1 saglik ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun sekilde
kullanarak caligir.
AL3 Calisma ortaminda is siireglerine gére KKD’leri talimatlarina uygun olarak
Isyeri kalite, cevre ve is . o kullanarak galisir.
A saghg ve giivenligi ALl Is saglig1 ve glivenligi AlA Kendisini ve cevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala
l((clllrallanm u)ygulamak talimatlarini uygulamak - olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgililer ile paylagir.
evami var’
ALS Ri_skA degerl_endirmesi calismalarinda gozlem ve goriislerini risk degerlendirmesi
o ekibine iletir.
ALLG Acil durum planinda belirtilen hususlar ddhilinde alinan 6nleyici ve sinirlandirici
o tedbirlere uyarak ¢aligir.
AL7 [syerinde saghk ve giivenlik ile ilgili karsilastigi acil durumlari ilgili kigilere

iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A2l Is siireclerinde olasi gevre tehlike ve risklerine kargi alinan 6nlemleri uygulayarak
- caligir.
A2.2 Cevre korumaya yonelik 6nlemleri, yapilan isin gereklerine uygun sekilde
A2 Cevre koruma 6nlemlerini - uygular.
’ uygulamak A23 Dogal ve isletme kaynaklarinin daha az kullanimi igin tespit ve planlama
- caligmalarna katihir.
Isyeri kalite, gevre ve is A2.4 Calistigi alanda ortaya ¢ikan gevresel atiklarin ve déniistiiriilebilir malzemelerin
A saghgi ve glivenligi - ayrimim yaparak dogru yere iletilmesini saglar.
kurallarint uygulamak . . .
A3.1 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara uygun islem yapar.
. X X A3.2 Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.
A3 Kalite gerekliliklerine uygun
i caligmak A33 OUretim esnasinda yart mamul ve mamul Kkalitesinin bozulmasina neden
o olabilecek hatalarin giderilmesine katki saglar.
A3.4 Yaptig1 calismalarin isletme prosediiriine gore kaydin: tutar.
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Gorevler : islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
B.1.1 Uretim alanindaki hammaddeyi makinenin rezerve alanina besler.
B.1.2 Uretimde kullanilan arag, alet ve takimlar1 kullanim yerlerine yerlestirir.
Hammadde, arac, alet ve
B.1 takimlar1 kullanima B.1.3 Hammadde, arag, alet ve takimlardaki eksik ve uygunsuziuklari amirine bildirir.
hazirlamak
B.1.4 Makine temizieme talimatina gére makinenin temizligini yapar.
Kumas dokumak . . e
B (devart var) B.1.5 Makine ¢evresinin temizligini yapar.
B.2.1 Bos top sarma silindirini makineye yerlestirir.
) . B.2.2 Makinedeki kumas ucunu, bog sarma silindirine sararak makineyi ¢alistirir.
B.2 Dokuma makinesinin
) galigmasini takip etmek B.23 Makinenin 151kl uyari ile bildirdigi sorunlara makine kullanim talimatina gére miidahale
e eder.

Top doldugunda, sarma silindirine sarilacak kadar kumas birakacak sekilde kumasi

B.2.4 f
keserek topu makineden ayrir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
3 Sorumiulugundaki dokuma makinelerinde dokunan kumas lizerinde tespit ettigi
Dokunan kumastaki B.3.1 .. o .
hatalardan yetkisi dahilinde olanlarina miidahale eder.
B.3 dokuma hatalarini
gidermek B.3.2 Miidahale yetkisi dahilinde olmayan hatalar ile gideremedigi hatalar1 amirine bildirir.
B4l Kopan ¢ozgit ipligini ¢dzgii ¢ekecegi kullanarak 6nce lamelden, sonra talimata uygun
o olarak giiciiden ve taraktan gegirir.
B.4 Cozgi iplik kopuklarint B.4.2 Cozgiiden gelen kopuk iplik ucunu, dokunan kumagtaki iplik ucuna iplik cinsine uygun
- baglamak o diigiimii atarak baglar.
B.4.3 Kopuk ¢ozgil ipligini bagladiktan sonra talimata uygun olarak makineyi ¢alistirir.
K dok k '
B umag douma L. B.5.1 Makineyi uygun konuma getirerek agizliktaki kopan atki ipliklerini temizler.
(devami var) B.S Atk iplik kopuklarini
) baglamak N . L
B.5.2 Kopan atki ipligini yontemine gore baglayarak makineyi ¢calistirir.
B.6.1 Cozgiide ¢apraz hata olmasi durumunda hatay1 yontemine gore giderir.
e Makineye baglanmis B.6.2 Cozgii ipliginde fazla ug varsa ucu kenara verir.
: ¢Ozgiiyii takip etmek . ) o ; .
B.6.3 Cozgl ipliginde eksik ug varsa gerginligine dikkat ederek ipligi yedekler.
B.6.4 iplikten, ¢ozgiiden, tahardan ve baglamadan kaynaklanan hatalar ile ¢ézemedigi hatalar
- amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B.7.1 Uretim planinda belirtilen miktardaki atki ipligini atki sehpasina tasir.
B.7.3 Atk iplik bobinlerini, iplik koduna, rengine, partisine, patron ve etiket rengine bakarak
o cagliga yerlestirir.
B3 Caglikta g¢ahsan atki ipliklerinin her birinin iizerindeki caglik igine, birer tane referans
ipliklerinin takibini o atron koyar.
B Kumas dokumak B.7 Atk ipliklerinin takibini P : y _ - i i _ _ i _
yapmak B.7.4 Biten atki ipliklerinin yerine yeni atki ipliklerini referans patrona uygun sekilde cagliklara
o yerlestirir.
B.7.5 Bos iplik patronlarint bog bobin alanina yerlestirir.
BA.6 Caglikta ¢alisan patronun dip kismindaki rezerve uca, bir sonraki bobinin isleme girecek

olan ucunu ydntemine gore baglar.
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etmek

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad Kod Adt Kod Aciklama
C.1.1 Sorumlu oldugu makinelerin bakimlari ile periyodik muayenelerini takip eder.
Ciz2 Makinede tespit ettigi olagandisi (makinenin zarar gormesi, ¢alismamasi ve benzeri)
c1 Makinedeki olagandisi o durumu amirine bildirir.
) durumlari takip etmek . . . . . R
) C.1.3 Makinede tespit ettigi kagaklari (yag, hava ve benzeri) amirine bildirir.
C Sorumlulugundaki
makineleri takip etmek ) . L . . .
C.1.4 Makinedeki talimatlarda belirtilen gdsterge degerlerinden sapmalari amirine bildirir.
Sorl{mlu]ug_unda olan C.2.1 Uretim asamasinda kullanilacak sarf malzemelerinin takibini tiretim planina gire yapar.
makinedeki sarf
C.2 P
malzemelerini takip 3 . L e B . .
Cc2.2 Tespit ettigi eksiklikleri ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adt Kod | Adi Kod Aciklama
Bireysel mesleki D.1.1 Meslekle ilgili malzeme, arag, gere¢ ve ekipmandaki teknolojik gelismeleri takip eder.
D.1 gelisimi konusunda
X . calismalar yapmak D.1.2 Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
Mesleki gelisim
D . .
faaliyetlerine katilmak . ) . e i .
Birlikte ¢alistig1 kisilere | D.2.1 Ise yeni baglayan meslektaslarina, yapilacak islere iliskin bilgi ve deneyimlerini aktarir.
D.2 mesleki deneyimlerini r adasl Dol Kiilore bilsilenn ak 5 Terint selio lori
aktarmak D22 Ekip arkadaglarina ve ilgili kigilere bilgilerini aktarip becerilerini gelistirmelerine

yardimecr olur.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019




Dokuma Operatérii (Seviye 3) 11UMSO0141-3/09.10.2019/01
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

3.2.Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

1.
2.

Ana malzeme (¢8zgil leventi, atki bobini,)

Arag (levent, bigak, makas, cetvel, ¢6zgli ¢ekecegi, atki ¢ekecegi, patron, hesap makinesi,
kanca /kelepge/yedek kilavuzu, tarak gekecegi, kisisel koruyucu donamm, )

Ekipman (dokuma makinesi, caglik, ¢cergeve, tarak, giicti, lamel, tagiyic1 arag, )

. Temel el aletleri (anahtar takimi, pense, tornavida ve benzeri)

Yardimci malzeme (yalanci kenar makarasi/bobini, leno bobini)

3.3.Bilgi ve Beceriler

P NN R WD =

21.
22,

Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler hakkinda bilgi
Bireysel mesleki gelisim hakkinda bilgi

Birlikte calistif1 kisilere mesleki deneyimlerini aktarma bilgi ve becerisi
Cevre koruma énlemleri hakkinda bilgi

Cevre koruma 6nlemlerini uygulama becerisi

Dokuma hatalar1 hakkinda bilgi

Dokuma hatalarint giderme becerisi

Dokuma makinesinde atki ipligi ve makara takibi becerisi

Dokuma makinesini kullanma becerisi

. Dokumada kullanilan arag, alet ve takimlarin kullanim becerisi

. Dokumada kullanilan hammadde, arag, alet ve takimlar hakkinda bilgi

. ISG talimatlari hakkinda bilgi

. ISG talimatlarini is stireglerinde uygulama becerisi

. Kalite gereklilikleri hakkinda bilgi

. Kalite gerekliliklerini ig siireglerinde uygulama becerisi

. Kisisel koruyucu donammlar ve kullamim kogullar: hakkinda bilgi

. Kisisel koruyucu donamimiari kullanma becerisi

. Kopan ¢ozgii ve atki ipliklerini baglama becerisi

. Kumas dokuma islemlerinde kullanilan hammadde, arag, alet ve takimlar hakkinda bilgi
. Kumas dokuma islemlerinde kullanilan hammadde, arag, alet ve takimlari kullamma

hazirlama islemleri hakkinda bilgi ve beceri
Makinelerin galisirliklari, bakim ve periyodik muayeneleri hakkinda bilgi
Makinelerin standart ¢aligma ayarlar: hakkinda bilgi

3.4. Tutum ve Davranislar

NS vk
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Bilgi, tecriibe ve yetkisi déhilinde karar vermek

Calisma zamamn is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Caligmalarinda planh ve organize olmak

Cevre korumaya kars1 duyarl olmak

Cevre, kalite ve [SG talimatlarinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Degisime karsi agik olmak ve degisen kogullara uyum saglamak
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak
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8.
9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Ekip igerisinde uyumlu galismak

Garev tammini, gorevi ile ilgili talimatlari ve sorumluluklarim zamaninda yerine getirmek
Isyeri calisma prensiplerine uymak

Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak
Isyerine ait arag, gereg ve malzemelerin kullanimina 6zen gostermek
Kaynaklarin verimli kullanilmasima 6zen ggstermek

Kimyasal maddelerle ¢alisma kurallarina uymak

Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak

Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

Siireg kalitesine 6zen gostermek

Tehlike durumunda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek

Yanici, parlayici ve patlayict malzemeler konusunda dikkatli olmak
Yonetim tarafindan tanimlanan tiretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Dokuma Operatérii (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
“belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli calima sartlarimin
saglandif1 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sézlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardina gore
hazirlanacak ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye
iliskin iglemler 15/10/2015 tarihli ve 29503 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi ¢ergevesinde
yurttiiliir.
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DOKUMA OPERATORU (SEVIYE 4) ULUSAL MESLEK STANDARDI

Meslek: DOKUMA OPERATORU
Seviye: 4
Referans Kodu: 11UMS0141-4

TURKIYE TEKSTIL SANAYIi

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar):  iSVERENLERI SENDIKASI (TTSiS)

Standardi Dogrulayan Sektor MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi: Komitesi

17.05.2011 Tarih ve 2011/35 Sayih Karar
MYK Yénetim Kurulu Onay Tarih/
Sayn: Rev.01: 09.10.2019 Tarih ve 2019/127 Sayih
Karar

7.6.2011 - 27957 (Miikerrer)

Resmi Gazete Tarih/Say1: Rev.01: 8/12/2019 - 30972

Revizyon No: 01

'Meslegin yeterlilik seviyesi, sekizli (8) seviye matrisinde seviye dort (4) olarak belirlenmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangim, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: [syerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yénelik eylemlerin yer aldigi plani,

AGIZLIK ACMA.: Atk1 ipliginin atilabilmesi icin 6rgii raporuna gére, ¢ozgii ipliklerinin bir
kisminin alt bir kisminin {ist pozisyona getirilerek aralarinda bosluk olusturulmas: islemini,
BOBIN: Uzerine belirli bir miktar iplik sarilmis patronu (konik veya silindirik),

ATKI IPLIGI: Kumagin eni yoniinde yerlestirilmis iplikleri,

CAGLIK (KAFES): Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpayi,

CAPRAZ ALMA: Cozgii ¢éziilmesi sirasinda ve ¢dzgili ¢oziilmesinden sonraki islemlerde
(tahar, diigtim) ipliklerin sirasini takip edebilmek igin yapilan iglemi,

CAPRAZ HATASTI: Levent ile lamel arasi ipliklerin paralel gegmemesini,
CERCEVE: Giicii tellerini tastyan aparati,
COZGU (COZGU IPLIGT): Kumagin boyu yoniinde yerlestirilmis iplikleri,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin dokuma raporuna uygun olarak dik a¢1 yapacak sekilde
kesismelerinden olugan tekstil tiriintiniin imalini,

DOKUMA RAPORU: Atk ve ¢ozgil ipliklerinin birbirlerine gére konumunu belirten semayi,

GUCU: Cozgiiipliklerinin tek tek iginden gegirildigi, cergeve veya jakara baglantt yaptlan gelik
telleri,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghig ve Giivenligini,

KENAR MAKARASI/BOBINI: Dokumadaki yalanci kenar: olusmada kullanilan ipligin
sarli oldugu makaray1i/bobini,

KiSiSEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve givenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yaptlmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOPRU AYARI: Dokuma islemine uygun olarak ¢6zgti ipliklerinin gerginligini belirli limitler
arasinda tutmaya ve kumas kalitesini eniyilemeye yarayan ayari,

LAMEL: Cozgi ipligi koptugu zaman dokuma makinesini durduran metal pargayi,
LENO: Déner giicii kullanilarak yapilan kumas kenar kilit drgiistind,

LEVENT: Cézgii ipliklerinin iizerine sarildig iki tarafi kapakl silindirik makarayi,
MAKARA: Uzerine iplik sartlan silindiri, )

PATRON (KONIK veya SILINDIRIK): iplikierin iizerine sarildig: elemant,
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PARTI: Biitiin 6zellikleri aym olan ve tek seferde iiretilen iiriini,

PARTI NUMARASI: Biitiin 6zellikleri ayni olan ve tek seferde firetilen tirtinlerin fabrika
iginde sahip oldugu numarayi,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da i ckipmanimi zarara
ugratma potansiycli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

REFAKAT KARTI: Uriiniin temel &zellikleri ile birlikte dokunacak Uriine uygulanacak
iglemlerin sirastyla belirtildigi ¢izelgeyi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararl: sonug meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da digaridan gelebilecek tehlikeletin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske déniismesine yol agan faktérler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlagtiriimasi amactyla
yapilmasi gerekli ¢caligmalari,

TAHAR: Co6zgii ipliklerinin 6rgii raporuna gore lamel, giicii telleri ve tarak dislerinden
gecirilmesi islemini,

TARAK: Cozgii ipliklerinin i¢inden gegirildigi, kumasin enini, ¢6zgti sikhigin belirleyen ve
atilan her atki ipligini kumas olusum ¢izgisine dogru sikistiran aparati,

TEHLIKE: isycrinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisant veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TELEF: Uretim sirasinda agiga gikan atik ipligi ve dokiintityi,
TEZGAH: Dokuma makinesini,
UCUNTU: Uretim sirasinda ortaya gikan 1if parcalarim,

URETIM PLANL: Uretimde kullamlacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazih agiklamayn,

ifade eder.
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1. GiRiS

Dokuma Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili
Resmi Gazete’de yaymmlanan Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmast Hakkinda Yénetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yénetmelik hiikiimlerine gére MYK’min gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan hazirlanmug, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alarak degerlendirilmis ve MYK. Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir. '

Dokuma Operatdrit (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardinin 01 no’lu revizyonu, Tiirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan yapilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri
Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Dokuma Operatérii (Seviye 4); is saglif1 ve giivenligi ve ¢evre ile ilgili énlemleri alarak kalite
gereklilikleri cercevesinde; is organizasyonu yapan, i planmna ve calisan elemanlarmn
yetkinliklerine gére gorev dagilimi yapan, yonlendirdigi ¢aliganlarm yiiriittiikleri calismalarin
giinliik/haftalik is planina uygunlugunu denetleyen, ¢6zgii ve atki ipliklerinin temini ve takibini
yapan, makineye takimlari yerlestiren, ¢6zgiiyli makineye baglayan, makinenin dokuma
ayarlarmi yaparak dokuma islemini baglatan, makinelerin kumas iiretimini takip eden ve
dokuma hatalarim gideren, sorumlulugundaki makinelerin ¢aligmasini takip eden ve mesleki
gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli kigidir.

2.2. Meslegin Uluslararast Smiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8152 (Dokuma ve Orme Makineleri Operatorleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile lgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu.

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu.

6331 sayili Is Saghgi ve Giivenligi Kanunu.

2/7/2013 tarih ve 28695 sayil Resmi Gazete’de yayimlanan Kisisel Koruyucu Donammiarin
Isyerlerinde Kullamlmas1 Hakkinda Y6netmelik.

11/9/2013 tarih ve 28762 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Saglik ve Giivenlik Isaretleri
Yoénetmeligi.

Ayrica; is saghifi ve gilivenligi ve gevre ile ilgili yiirtirlitkte olan diger mevzuat hitkkiimlerine
uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Cahisma Ortami ve Kosullar

Dokuma Operatorii (Seviye 4); caligmalarim giiriltiilii, giin 15181 almayan (aydinfatilmis) bir
ortamda ve ayakta gergeklestirir. Caligma ortaminin uygun sicaklik ve uygun izafi rutubette
(%65 2) sabit olmas: gerekir. Calisma ortaminda giiriiltii, aydinlatma, titresim, toz ve kaygan
zemin gibi is saghg: ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel nedenlerden kaynaklanan
riskler bulunmaktadir.

Meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
saghigr ve glivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen
ortadan kaldirtlamadig durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanim kullanilarak ¢alisilir. '
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2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Dokuma Operatérii (Seviye 4), 6331 sayili Is Sagligt ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gozetimine tabi tutulur ve 17 nci maddesi geregince mesleki egitime tabi
tutulur ve bunu belgelendirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Ac¢iklama
Talimatlar dogrultusunda, iSG ile ilgili 6nlemleri goz oniinde bulundurarak,
A.1.1 PP . ISP ;
kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak sekilde galigir.
Isyerindeki makine, arag, gere¢ ve diger iiretim araglarmi, bunlarin giivenlik
A.1.2 donanmmlarmi saglik ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun sekilde
kullanarak galisir.
AL3 Calisma ortaminda i siireglerine gdre KKD’leri talimatlarina uygun olarak
isyeri kalite, gevre ve is ] o kullanarak ¢aligir.
A saghg ve giivenligi Al Is saghig ve giivenligi Ald Kendisini ve ¢evresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak kala
I((durallarml u)ygu]amak talimatlarin uygulamak T olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgililer ile paylasir.
evam! var,
ALLS Risk degerlendirmesi ¢alismalarinda gozlem ve gorislerini risk degerlendirmesi
o ekibine iletir.
ALG Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan 6nleyici ve smirlandirict
e tedbirlere uyarak ¢ahisir.
ALT isyerinde saglhk ve giivenlik ile ilgili karsilastign acil durumlart ilgili kisilere

iletir.
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Gaorevler islemler Basarim (")k;iitleri
Kod Ad Kod Ads Kod Aciklama
A2.1 I siireclerinde olasi gevre tehlike ve risklerine karsi alinan 6nlemleri uygulayarak
o caligir.
A2.2 Cevre korumaya yonelik onlemleri, yapilan isin gereklerine uygun sekilde
A2 Cevre koruma onlemlerini ) uygular.
uygulamak A23 Dogal ve isletme kaynaklarimn daha az kullanimi igin tespit ve planlama
o calismalarina katilir.
Isyeri kalite, gevre ve is A2.4 Calistig1 alanda ortaya gikan ¢evresel atiklarin ve déniistiiriilebilir malzemelerin
A sagligi ve giivenligi - ayrimini yaparak dogru yere iletilmesini saglar.
kurallarini uygulamak . . A
A.3.1 islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara uygun islem yapar.
) . . A3.2 Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢ahsir.
A3 Kalite gerekliliklerine uygun
’ gahsmak A33 Uretim esnasinda yar1 mamul ve mamul kalitesinin bozulmasina neden
" olabilecek hatalarin giderilmesine katki saglar.
A3.4 Yaptigi calismalarin isletme prosediiriine gore kaydini tutar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019




Dokuma Operatorii (Seviye 4) 11UMS0141-4/09.10.2019/01

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adr Kod Adr Kod Aciklama
B.1.1 Is planina ve calisan elemanlarin yetkinliklerine gore gorev dagilimi yapar.
B.1 is planlamas: yapmak B.1.2 Yonlendirdigi calisanlarin icretli ve ticretsiz izinlerin planlamasini yapar.
B.1.3 Yonlendirdigi ¢alisanlarin  yurittilkleri  ¢aligmalarin - giinliik/haftalik  is  planina
B [s organizasyonu o uygunlugunu denetler.
yapmak - . . . . .
B.2.1 Is stireglerinde ig yeri prosediirlerine uygun kayit tutar.
Is siireglerinde kayit ]
B.2 s sureglerinde kayr B.2.2 [s stireglerinde saptanan hata ve arizalarin kaydini tutar.
tutmak
B.2.3 Tutulan kayit ve raporlart amirine iletir.
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Gorevler islemler Ba;arm{ Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Aciklama
ci Uretim planinda istenen hammadde (atki ipligi, ¢6zgii leventi), arag ve aletleri (113, parafin,
c1 Hammadde ve ekipman B makas ve benzeri) temin eder.
) temin etmek c.12 Hammadde, arag, alet ve takimlari, iiretim ortamindaki tamimh alanda kullanim igin
o hazirlar.
C.2.1 Dokumasi biten veya istenen uzunluga ulagan kumas1 dokuma makinesinden keserek alir.
Cc.2.2 Taharh ¢ozgiide dokumasi bitmis makinenin gergeve, levent, lamel ve taragimi soker.
Dokuma 6ncesi
C hazirliklar yapmak C.2.3 Baglamali ¢dzgiide leventi soker.
(devami var) Makineyi dok
Cc2 . uj.ey] orxuma C.2.4 Dokuma tezgahini, lizerinde toz, uguntu, telef kalmayacak sekilde temizler.
islemine hazirlamak
C.2.5 Periyodik olarak yaglanmast gereken noktalari bakim planina uygun olarak yaglar.
C.2.6 Uretim planina ve makine 6zelliklerine gore makinenin ¢aligma ayarlarini yapar.
C.2.7 Tanimh alandaki qﬁzgijyﬁ takim arabasina alarak dokuma makinesine getirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Agciklama
C.3.1 Elektronik kontrollii dokuma makinelerinde refakat kartinda yazan kumas top uzunlugunu
- makineye tamtir.
C.3.2 Uretim planmna ve makine 6zelliklerine gore atki siklik ayarmi yapar.
s Makinenin dokuma C.3.3 Uretim planina ve makine ozelliklerine gore atki atma ayarlarini yapar.
ayarlarni yapmak C3.4 Uretim planina ve makine dzelliklerine gore agizlik agma ayarlarim yapar.
C.3.5 Uretim planina ve makine 6zelliklerine gore desen/6rgii ayarini yapar.
C.3.6 Uretim planina ve makine 6zelliklerine gére ¢dzgii uzunlugu, ¢ézgi ve atki tansiyon
o ayarmi yapar.
C.41 Taharli ¢6zgide dokumasi yapilacak leventi, cergeveyi, lameli ve taragi dokuma
o makinesine yerlestirir.
Cca Makineye takimlart C42 Taharh ¢ozgiide, takimi makineye yerlestirdikten sonra iplik uglarimi kumas c¢ekim
c Dokuma éncesi : yerlestirmek o silindirlerinin arasindan gegirir.
hazirhiklart yapmak C.A4.3 Diigiim yapilacak ¢ozgii i¢in yeni leventi dokuma makinesine yerlestirir.
Cs.1 Diigiimlii ¢ozgiide makinedeki bir 6nceki ¢6zgii iplik uglari ile yeni ¢ozgii iplik uglarni
- baglar.
Cdzgliyit makineye - P < - -
C.5 C.5.2 iplikte renk kaymasi olup olmadigma dikkat ederek diigiimleme yapar.
baglamak
C.5.3 Diigiimlenmis iplik uglarini tarayarak ¢6zgu ipliklerini lamel, giicii ve taraktan gegirir.
C.6.1 Makineyi belli bir deneme siiresinde calistirdiktan sonra, kumasin uygun Kalitede
s olmasim saglayacak ayarlari yapar.
6 Dokuma makinesinin C.6.2 Makineyi galistirdiktan sonra dokunan kumasta gorsel olarak tespit ettigi hatalar giderir.
galismasini test etmek C.6.3 | Gideremedigi veya yetkisi dahilinde olmayan hatalar amirine bildirir.
C.6.4 Deneme ¢alismasi tamamlanan makineyi, operatdriine galisir vaziyette teslim eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.1.1 Refakat kartinda belirtilen bilgilere gore ihtiyag olan atk: ipligi miktarini parti bazinda
) hesaplar.
b.1.2 Planlamadan gelen gunliik is programina gore atki ipligi istek formu hazirlayarak
o ambardan talep eder.
D.L3 Dokunacak ¢ozgiilerin, atkt ipliklerinin, iplik numarasini, renk numarasint, iplik kodunu,
o parti numarasini ve miktarini, ilgili forma kaydeder.
Atk ipliklerini iplik T - - - — T
D.1 Uretim planinda yazih olan partiye ait yeterince iplik olmamasi durumunda, eksikligi
ambarindan talep etmek D.1.4 . T S
zamaninda ilk amirine bildirir.
D.L5 Herhangi bir nedenle parti degisimi yapildiginda, degisim yapilan parti bilgilerini ilgili
L o forma kaydeder.
D Kumas Gretimini takip Tezgéhta dokuma islemi bittikten sonra caglikta kalan fazla bobinleri iplik numarasini,
etmek D.1.6 renk numarasini, parti numarasi ve miktarini atki iplik iade formuna kaydederek ambara
teslim eder.
D.2.1 Kumasta tespit edilen hatalara gore ilgili makine ayarlarim diizeltir.
) 5 D.2.2 Uzun siiren veya sik tekrarlanan makine durus arizalarini giderir.
D2 Makinelerin dokuma
) hatalarini gidermek . . . . .
D.2.3 Kendisine bildirilen hatalardan yetkisi dahilinde olanlar1 giderir.
D.2.4 Gideremedigi veya yetkisi dahilinde olmayan hata ve anizalar amirine bildirir.
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etmek

Gborevler istemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adt Kod Aciklama
E1.1 Makinede olagandist (makinenin zarar gérmesi, ¢galigmamasi ve benzeri) durumu amirine
o bildirir.
E1 Makinedeki olagandisi E.12 Makinede, iiretim degerlerine uygun olmayan gosterge degerlerine miidahale ederek
) durumlan takip etmek o uygunsuzlugu giderir.
E.1.3 Gideremedigi veya yetkisinde olmayan hata ve arizalar1 amirine bildirir.
. E.2.1 Sorumlu oldugu makinelerin bakimlart ile periyodik muayenelerini takip eder.
Sorumlulugundaki Bakim-onarim
E makineleri takip etmek 1dikt
P E.2 yapl' ! .an sonra E.2.2 Makinenin standart calisma ayarlarini talimatlara gore test eder.
makinenin ¢aligmasim
test etmek . .
E.2.3 Tespit ettigi olumsuzluklari ilgili birime ve amirine bildirir.
Soru.m]ulug.unda olan E.3.1 Uretim asamasinda kullanilacak sarf malzemelerinin takibini iiretim planina gére yapar.
E3 makinedeki sarf .
- malzemelerini takip . . L . o
E3.2 Belirlenen eksiklikleri ilgili birime ve amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi .| Kod Aciklama
F.1.1 Meslegi ile ilgili 68renme ihtiyaglarimi rehberlik esliginde belirler.
Bireysel mesleki F.1.2 Yénetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
F.1 gelisimi hakkinda
L caligmalar yapmak F.1.3 Meslekle ilgili malzeme, arag, gereg ve ekipmandaki teknolojik gelismeleri takip eder.
P Mesleki gelisim
faaliyetlerine katilmak T i .
F.1.4 Meslegi ile ilgili gelismeleri, yurittiigii islemlerde uygular.
Birlikte calistig:

L . F.2.1 ise yeni baslayan meslektaslarina yapilacak islere iliskin bilgi ve deneyimlerini aktarir.
kisilerin mesleki

gelisimine katki

saglamak F.2.2 Ekip arkadaslar ile edindiZi yeni bilgi ve deneyimlerini paylagir.
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3.2.Kullanilan Arac, Gerec ve Ekipman

b

Ana malzeme (¢6zgii leventi, atki bobini)
Arag (levent, bigak, makas, cetvel, ¢ozgii gekecegi, atki gekecegi, patron, hesap makinesi,
kanca /kelepge /yedek kilavuzu, tarak ¢ekecegi, kisisel koruyucu donanim)

. Ekipman (dokuma makinesi, caghk, cer¢eve, tarak, giicti, lamel, ¢ozg(i takimu, tagiyici

arag)

Parafin

Temel el aletleri (anahtar takimi, pense, tornavida ve benzeri)
Yardimer malzeme (yalanct kenar makarasi/bobini, leno bobini)

3.3.Bilgi ve Beceriler

el I A A

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21

Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak iglemler hakkinda bilgi
Bakim-onarim sonrast makinede yapilacak test iglemleri hakkinda bilgi ve beceri
Bireysel meslekl gelisim hakkinda bilgi

Birlikte g;ahstlgl kisilere mesleki deneyimlerini aktarma bilgi ve becerisi

Cevre koruma dnlemleri hakkinda bilgi

Cevre'] koruina 6nlemlerini uygulama becerisi

Cozgiiyli dokuria makinesine baglama becerisi

Dokuina makmelermdekl olagan dis1 durumlar ve olagan dis1 durumlarda yapilacaklar
hakkmda 'bllgl ve beceri

Dokuma.-makinesi dokuma ayarlar1 hakkinda bilgi

Dokuma makinesi dokuma ayarlarini yapma becerisi

Dokuma makinesinde atki ipligi ve makara takibi becerisi

Dokuma makinesini dokuma iglemine hazirlama islemleri hakkinda bilgi ve beceri
Dokuma makinesini kullanma becerisi

Dokuma makingsinin ¢ahsirh@in test etme becerisi

Dokumada kullanilan ekipman, arag, gereg ve aletleri kullanma becerisi
Dokumada kullanilan hammadde} e];ipman, arag, gereg ve aletler hakkinda bilgi
Gorev dagilimi yapma ve uygulatina becerisi

Hammadde ve ekipman temin iglemleri hakkinda bilgi

ISG talimatlar1 hakkinda bilgi

ISG talimatlarini is stire¢lerinde uygulama becerisi

. Is programini olusturma becerisi
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

Is programini olusturma hakkinda bilgi

Is stireglerinde kayit tutma bilgi ve becerisi

Kalite gereklilikleri hakkinda bilgi

Kalite gerekliliklerini uygulama becerisi

Kisisel koruyucu donanimlar ve kullamim kogullart hakkinda bilgi
Kisisel koruyucu donanimlart kullanma becerisi

Makine dokuma hatalar1 hakkinda bilgi

Makine dokuma hatalarini giderme becerisi

Makine takimlart hakkinda bilgi

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019



Dokuma Operatdrii (Seviye 4) 11UMS0141-4/09.10.2019/01
Ulusal Meslek Standardi Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev.No

31. Makine takimlarin yerlestirme iglemleri hakkinda bilgi ve beceri

32. Makinelerdeki sarf malzemeleri hakkinda bilgi

33. Makinelerdeki sarf malzemelerini temin etme becerisi

34, Makinelerin galisitliklart, bakim ve periyodik muayeneleri hakkinda bilgi
35. Makinelerin standart ¢aligma ayarlart hakkinda bilgi

36. Takimlar1 dokuma makinesine yerlestirme becerisi

3.4.Tutum ve Davfamslar

Astlarinin gérev dagilimini yaparak islerin takibini saglamak
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek
Cahsmé zamanint etkili ve verimli kullanmak
Caligmalarinda planli ve organize olmak
Cevre korumaya karsi duyarli olmak
Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Degisime agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
Deneyimlerini i arkadaslarina aktarmak
Ekip igerisinde uyumlu ¢aligmak
. Gorevi ile ilgili talimatlari ve sorumluluklar zamaninda yerine getirmek
. Giivenli ¢alisma sartlarina uymak
. Is disiplini saglamada etkili davrams ve tutumlara sahip olmak
. Isyeri galisma prensiplerine uymak
. Isyerinde ilgili kisilerden, zamaninda bilgi almak ve aktarmak
. Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimina &zen gdstermek
. Kalite kurallarini benimsemek
. Kaynaklarin verimli kullamlmasina 6zen gistermek
. Meslegindeki teknolojik yenilikleri takip etmek
. Meslegine iliskin yeniliklere ve yeni fikirlere agik olmak
. Meslek etigine uygun davranmak
. Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak
. Risk faktérleri konusunda duyarlh davranmak
. Stirekli iyilestirme faaliyetlerine katilmak ve astlarini tegvik etmek
. Siireg kalitesine 6zen gostermek
. Tehlike durumlarinda ilgilileri bilgilendirmek
. Yénetim tarafindan tamimlanan iiretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dokuma Operatrii (Seviye 4) meslek standardimi esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli ¢alisma sartlarmin saglandig
dleme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sdzlii teorik ve uygulamali olarak
gergeklestirilecektir,

Olcme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslart bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iligkin islemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayih Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi gergevesinde yiirtitiiliir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kismuinda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yaytlim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: syerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya y6nelik eylemlerin yer aldig plani,

AGIZLIK ACMA: Atk ipliginin atilabilmesi i¢in 6rgii raporuna gére, ¢ozgii ipliklerinin bir
kismunin alt bir kisminin {ist pozisyona getirilerek aralarinda bogluk olugturulmasi islemini,
ATKI IPLiGi: Kumasin eni yontinde yerlestirilmis iplikleri,

BOBIN: Uzerine belirli bir miktar iplik sarilmis patronu (konik veya silindirik),

CAGLIK (KAFES): Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpayi,

CAPRAZ ALMA: Cozgii ¢ozillmesi sirasinda ve ¢ozgli ¢oziilmesinden sonraki islemlerde
(tahar, diigiim) ipliklerin sirasum takip edebilmek i¢in yapilan islemi,

CAPRAZ CUBUGU: Cozgii cekme ve hasillama islemleri sirasinda ipliklerin birbirine
yapismamasini saglamak iizere yerlestirilmis metal gubuklar,

CAPRAZ HATASI: Levent ile lamel arasi ipliklerin paralel gegmemesini,
CERCEVE: Giicii tellerini tagiyan aparati,

CiLE (BANT / KALBA): Belirli uzunluk, renk, say1 ve rapora bagh olarak olusturulan iplik
demetini,

COZGU (COZGU IPLIGI): Kumasin boyu yéniinde yerlestirilmis iplikleri,
COZGU COZME (COZGU CEKME): Cozgii ipliklerinin levente sartimasin,

DOKUMA: Cézgii ve atki ipliklerinin dokuma raporuna uygun olarak dik ag1 yapacak sekilde
kesismelerinden olusan tekstil {irliniintin imalini,

DOKUMA RAPORU: Atki ve ¢6zgii ipliklerinin birbirlerine gore konumunu belirten semay,
EN AYARI: Dokunacak kumas eninin belirlenmesini,

GUCU: Cozgit ipliklerinin tek tek iginden gegirildigi, cergeve veya jakara baglant: yapilan gelik
telleri,

HALAT ACMA: Iplik demetlerinin birbirlerinden ayrilmasin,

HASIL: Cozgii ipliklerine dokuma sirasindaki aginma ve kopma dayanimim arttirmak ve
ipligin tiiylerini kendi iizerine yapistirmak iizere uygulanan kimyasal malzemeyi,
HASILLAMA: Cézgii ipliklerine dokuma sirasindaki asinma ve kopma dayanimini arttirmak
ve ipligin titylerini kendi tizerine yapigtirmak tizere hasil uygulama islemini,

HASIL CAPRAZI (MASTAR): ipliklerin birhirine yapigmasina engel olmak amaciyla; konik
¢dzgli igin ¢6zme (¢ekme) esnasinda; seri ¢ozgil igin hasillama islemi baslangicinda, iplik
tabakalar1 arasina atilan kilavuz ipligini,
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HASIL RECETESI: Hasili olusturan malzemeleri ve miktarlarini tanimlayan listeyi,

ISCO: Uluslararast Standart Meslek Simiflamasini,

iPLIK AKTARMA: Bobinden bobine ipligin sarilmasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSiSEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Caligani, yiiriitillen isten kaynaklanan, saglik

ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlar,

KOPRU AYARI: Dokuma islemine uygun olarak ¢6zgii ipliklerinin gerginligini belirli limitler
arasinda tutmaya ve kumas kalitesini eniyilemeye yarayan ayar,

LAMEL TESTERESI: Uzerinde lamellerin bulundugu metal gubuklart,

LAMEL: Cozgi ipligi koptugu zaman dokuma makinesini durduran metal par¢ayi,

LENO: Déner giicii kullamlarak yapilan kumasg kenar kilit érgﬁsﬁnﬁ,

LEVENT: Cozgii ipliklerinin iizerine sarildigi iki tarafi kapakh silindirik makarayi,
MAKARA: Uzerine iplik sarilan silindiri,

PARTI NUMARASI: Biitiin 6zellikleri ayni olan ve tek seferde tiretilen tiriinlerin fabrika
i¢inde sahip oldugu numarayi,

PARTI: Ay szelliklere sahip ve aym zamanda tiretilmis malzeme grubunu,

PATRON (KONIK veya SILINDIRIK): Ipliklerin iizerine sarildig1 elemant,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; ¢ahisan, igyeri ya da is ekipmanim zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay1,

REFAKAT KARTTI: Uriiniin temel 6zellikleri ile birlikte dokunacak iiriine uygulanacak
islemlerin sirastyla belirtildigi cizelgeyi,

RENK RAPORU: Farkh renkteki atki ve ¢dzgii ipliklerinin birbirlerine gére konumunu
belirten semay1,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske déniismesine yol agan faktérler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli calismalari,

TAHAR: Cozgit ipliklerinin drgii raporuna gore lamel, giicii telleri ve tarak dislerinden
gecirilmesi iglemini,

TAMBUR: Konik ¢6zgii makinesinde gilelerin levente aktarilmadan 6nce tizerine sarildigi
silindiri,

TANSIYON KILAVUZU: ipliklerin uygun gerginlikte sevkini saglayan rchberi,
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TARAK: Cozgii ipliklerinin iginden gegirildigi, kumasin enini, ¢6zgii sikhigini belirleyen ve
atilan her atki ipligini kumas olugum ¢izgisine dogru sikistiran aparati,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disarnidan gelebilecek, calisam veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verre potansiyelini,

TELEF: Uretim sirasinda ag1ga ¢ikan atik ipligi ve dokiintily(,
TEZGAH: Dokuma makinesini,

TIG (IGNE, CEKECEK): Lamel, giicti ve taraktan ¢ozgii ipliklerini gegirmeye yarayan
aparatt,

UCUNTU: Uretim strasinda ortaya ¢tkan lif pargalarini,

URETIM PLANI: Uretimde kullanilacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazili agiklamayi,

VISKOZITE: Akigkan iizerine uygulanan kaydirma kuvvetinin kargilagtig: siirtiinme direncini,

ifade eder.
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1. GIRiS

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarimin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmast Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektsr Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul ve
Esaslart Hakkinda Yénetmelik hitkiimlerine gére MYK un gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan hazirlanmg, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gériisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmustir.

Dokuma Sorumtusu (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardimin 01 no’lu revizyonu, Tiirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan yapilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri
Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmustir,
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5); is saghg ve giivenligi ve gevre ile ilgili 6nlemleri uygulayarak
kalite gereklilikleri gergevesinde, is organizasyonu yapan, iiretim planina gore giinlik is
planlamasi yapan, is planina ve ¢alisan elemanlarin yetkinliklerine gore gérev dagilim yapan,
is planinin zamaninda ve eksiksiz uygulanmasin takip eden, ¢dzgl hazirlama, halat sarma,
halat agma, hagillama ve tahar yapma, ¢6zgii ipligi diigtimleme ve kumas dokuma siireglerinde
gbrev yapan operatdrleri ve elemanlart sevk ve idare eden, makine ve operatdrlerin iiretim
performansini takip eden, makine ¢alisma ayarlarini yaptiran, operatdrlerin yetkinliginde
olmayan makine ayarlarini yapan ve mesleki gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli kigidir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 3122 (imalat Stipervizorleri)
2.3. Saglik, Giivenlik ve Cevre ile flgili Diizenlemeler

4857 sayil1 Is Kanunu.

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu.

6331 sayili Is Saghgi ve Giivenligi Kanunu.

2/7/2013 tatih ve 28695 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kisisel Koruyucu Donanimlarin
Isyerlerinde KullamImasi Hakkinda Yénetmelik.

12/8/2013 tarih ve 28733 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Kimyasal Maddelerle
Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yénetmelik.

11/9/2013 tarih ve 28762 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Saglik ve Giivenlik Isaretleri
Yonetmeligi.

Ayrica; is saglif ve glivenligi ve cevre ile ilgili yiirtirlikte olan mevzuat hijkiimlerine uyulmasi
ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmast esastir.

2.4. Meslek ile llgili Diger Mevzuat

Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortami ve Kosullar

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5); ¢alismalarmi giiriiltiili, giin 15181 almayan (aydinlatilnusg) bir
ortamda ve ayakta gergeklestirir. Calisma ortaminin uygun sicaklik ve uygun izafi rutubette
(%65 2) sabit olmas1 gerekir. Caligma ortaminda giiriiltii, aydinlatma, titresim, toz, kimyasal
maddeler ve kaygan zemin gibi is saghifi ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel ve
kimyasal nedenlerden kaynaklanan riskler bulunmaktadir.

Meslege yanelik olarak ortaya gikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
saghig1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen
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ortadan kaldirilamadigs durumlarda ise igveren tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu
donanim kullanilarak ¢aligilir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Dokuma Sorumlusu (Seviye 5), 6331 sayih Is Saglig1 ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi
geregince saglik gozetimine tabi tutulur ve 17 nci maddesi geregince mesleki egitime tabi
tutulur ve bunu belgelendirir.
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Gaorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ady Kod Ad1 Kod Aciklama
ALl Talimatlar dogrultusunda, ISG ile ilgili 6nlemleri géz Oniinde bulundurarak,
) kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak sekilde caligir.
Isyerindeki makine, arag, gereg¢ ve diger liretim araglarimi, bunlarin giivenlik
Al.2 donanimlarini saglik ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun sekilde
kullanarak ¢ahligir.
AL3 Calisma ortaminda is siireglerine gére KKD’leri talimatlarina uygun kullanarak
is saglig1 ve giivenligi, ) o caligir.
A gevre koruma ve ise ait Al Is sagh ve giivenligi A4 Kendisini ve gevresini etkileyecegini gbzlemledigi tehlike, risk ve ramak kala
kalite gerekliliklerini talimatlarm uygulamak o olaylan yazili ve/veya sdzlii olarak ilgililer ile paylagir. .
uygulamak (devamt var) - - — - -
ALLS Risk degerlendirmesi ¢alismalarinda gdzlem ve gorislerini risk degerlendirmesi
o ekibine iletir.
Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan onleyici ve sinirlandirict
A.1.6 ,
tedbirlere uyarak ¢aligir.
ALT Isyerinde saghk ve giivenlik ile ilgili karsilastigi acil durumlan ilgili kisilere

iletir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ad1 Kod Aciklama
A2l is siireglerinde olasi cevre tehlike ve risklerine kars1 alinan 6nlemleri uygulayarak
- galigir.
A2.2 Cevre korumaya ybnelik onlemleri, yapilan isin gereklerine uygun sekilde
A2 Cevre koruma 6nlemlerini uygular.
’ uygulamak A23 Dogal ve isletme kaynaklarinin daha az kullanimi igin tespit ve planlama
o ¢aligmalarina katilir.
Calistig1 alanda ortaya cikan gevresel atiklarin ve déniistiiriilebilir malzemelerin
A2.4 Y
- ayrimini yaparak dogru yere iletilmesini saglar.
. . -
Is saghg ve guve'nllgl‘, islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
cevre koruma ve ise ait A3.1
A . . R uygular.
kalite gerekliliklerini — " -
perasyon bazinda calismalarin kalitesini dokiimanlardaki kriterlere gore
uygulamak A32 O b d 1 1 kalit dokii lardaki kriterl o
- denetler.
A33 Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
A3 Kalite gerekliliklerini - katkida bulunur.
i} uygulamak A
A3.4 Hata ve ariza gidermeyle ilgili yontemleri uygular.
A.3.5 Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun galisir.
A3.6 Yaptig1 ¢aligmalarin isletme prosediiriine gore kaydim tutar.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019




Dokuma Sorumlusu (Seviye 5)

Ulusal Meslek Standardi

11UMS0142-5/09.10.2019/01
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adr Kod Acgiklama
B.1.1 Uretim planna gore giinliik is planlamasi yapar.
B.1 is planlamasi yapmak B.1.2 ‘Is planina ve ¢alisan elemanlarin yetkinliklerine gore gorev dagilimi yapar.
B Is organizasyonu B.1.3 is planinin zamaninda ve eksiksiz uygulanmasinm takip eder.
yapmak
— . B.2.1 Isletme formlarini kullanarak is siireglerinin kayit ve raporlarini tutar.
B2 Is siireglerinin kayit ve
- 1 tutmak
raporiarmi tutma B.2.2 Tutulan kayit ve raporlari iist yonetime bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
ci1.1 Bobinlerin cagliga, iiretim planinda belirtilen sira ve renk raporuna goére siralanmasina
s o destek verir.
Bobinlerin cagliga Konik ¢6zgit makinesinde, ipligi 1yla ¢apraz ve toplama taragindan i k tambura
1
Cc.1 baglanmasina destek C.1.2 - gozgd smae, Ips swasiyla gapraz ve top s gegrere
vermek baglanmasina destek verir.
C13 Seri ¢dzgii makinesinde, ipliklerin tarak digleri arasindan tek tek gecirilerek levente
T baglanmasina destek verir.
c2.1 Seri ¢6zgiide, ¢ozgl leventlerinin eninin iiretim planinda istenen &lgilye gore
Cc2 Seri ¢ozgii yapimini - ayarlanmasina destek verir.
. takip etmek C22 Seri ¢ozgii ipliklerinin esit gerginlikte ve levent kapaklarima degmeyecek sekilde
- aktartimasin takip eder.
c3a Cozgil makinesinde aciklik ve iistiine binme olmayacak sekilde sarim yapilmasimi takip
- eder.
K tiretim stirecini
c ta]t;;a:t;l:kl(?ei‘;::‘ilnl c3 Kotﬁk ¢ozgil yapimim Cc32 Konik/scri. ¢ozgii leventlerinin eninin iiretim planinda belirtilen 6lgiiye gore ayarlanmasina
var) takip etmek destek verir.
C3.3 Konik ¢6zgii ipliklerinin esit gerginlikte ve levent kapaklarina degmeyecek sekilde levente
e aktarilmasini takip eder.
C.4.1 Halat sarmada ¢odzgil leventinin sarim eninin iiretim planunda belirtilen olgliye gore
o ayarlanmasina destek verir.
Cc.4 Halat sarma/agma c.42 Halat sarma makinesinde iiretim planinda belirtilen uzunluktaki ¢apraz iplikleri halata
. islemlerini takip etmek o atarak halat formunda sarim yapilmasini takip eder.
C.43 Halat agma makinesinde ipliklerin ayrilmasim saglayan gapraz ipliklerini ¢ikartarak
o levente sarim yapar.
. C.5.1 Partiye 6zel parametrelerin hasil makinesine tanitilmasina destek verir.
Cs Hasillama yapimini takip
’ etmek C.5.2 Uretim ‘planina gore ipliklerin birbirine yapismadan hastllanmasini takip ederek olusan

olumsuzluklar: giderir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
C6.1 Elle tahar igin iiretim planina uygun leventin, kapal lamellerin, giiclilerin ve taragin
e belirlenmesine destek verir.
C.6.2 Uretim planinda belirtilen sayidaki gergeveye, yine iiretim plamnda belirtilen sayidaki
Elie tahar yapimuni takip e giiciiler ile kapal lamellerin yerlestirilmesine destek verir.
c.6 etmek Leventten sirastyla alinan ipliklerin, sirasiyla lamelden, giiciiden ve taraktan talimata
C.6.3 uygun sekilde gegirilerek ¢ozgil ipliklerinin elle taharmi takip ederek olusan hatalar
giderir. )
C.6.4 Jakar diziliminin tiretim planina uygun yapilmasim takip eder.
cal Makine ile tahar i¢in tiretim planina uygun leventin, kapali lamellerin, guctilerin ve taragin
. ) o belirlenmesine destek verir.
Kufnas Uretim sirecini Cc72 Cozgii ipligindeki ¢apraz, kopuk gibi hatalarin diizeltilerek ¢ozgii sehpasmna
C takip etmek o yerlestirilmesine destek verir.
(devam var) 73 Uretim planinda belirtilen sayidaki cergeve ve giiciilerin, g¢erceve schpasina
o yerlestirilmesine destek verir.
c Makine ile tahar C.7.4 Uretim planina gore ¢ozgii ipliginin en ve gerginlik ayarini yapar.
. yapimuni takip etmek
C.7.5 Kullantlacak lamel, giicii ve igneleri ¢dzgii sikhig: ve iplik niteligine gore belirler.
Cergeve adedini, tarak numarasini, disten gegecek tel adedini, tahar raporunu, renk
C.7.6 raporunu, toplam ¢dzgii tel sayisini, testere adedini, kenar raporunu ve kontrol durus
stki1gint makineye tanitir.
c77 Makine ile tahar yapim siirecini takip ederek, tahar esnasinda lamel tikamikligi, giicii

sikismast, ¢ift alma ve iplik kopmasi gibi olus®n olumsuzluklar: giderir.
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Gorevler islemler Basarim Olg¢iitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Actklama
C.8.1 Digiim sehpasindaki alt ve iist ¢6zgil ipliklerinin gerginlik ayarint yapar.
Cozgii ipligi dugiimleme | C.8.2 Diigiim makinesine takilacak igneyi, diigtimlenecek iplige uygun olarak belirler.
C.8 islemlerini takip etmek
C.83 Diigiim makinesinin diigiimlenecek iplige gore ince ayarlarini yapar.
C.8.4 Diigiimleme siirecini {iretim planina gore takip ederek olusan diigiimleme hatalarim
o giderir.
C.o.1 Refakat kartinda belirtilen bilgilere gore ihtiyag olan atki ipligi miktarini parti bazinda
o hesaplar.
c 2E$a:t;f£]m surecint C.9.2 Ginliik is programina gore atki ipligi istek formu hazirlayarak ambardan talep eder.
(devam var) Atk iplik sarfiyatim C.03 Uretim planina gore dokuma makinesinin yazi/ yalanci kenar makaralarmi istek formu
C.9 . hazirlayarak ambardan talep eder.
takip etmek
C.9.4 Uretim aksamayacak sekilde tip degisimlerinin zamaninda gergeklestirilmesini takip eder.
Tezgahta dokuma islemi bittikten sonra caglikta kalan fazla bobinleri iplik numarasini,
C.95 renk numarasini, parti numarasi ve miktarini atki iplik iade formuna kaydederek ambara
teslim eder.
C.10.1 Uretim planinda istenen hammadde (atk ipligi, ¢6zgii leventi), arag ve aletleri (113, parafin,
c.10 Dokuma dncesi hazirlik o makas ve benzeri) temin eder.
yapma C.10.2 Uretim planina ve makinelerin 6zelliklerine gore makinelerin ¢alisma ayarlarini yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad Kod Ad Kod Aciklama
citl Elektronik kontrollii dokuma makinelerinde refakat kartinda yazan kumas top uzunlugunu
o makineye tanitir.
c11.2 Uretim planina ve makine 6zelliklerine gore atki siklik, atki atma, agizlik agma ayarlarini
Dokuma makinelerinin T yapar.
C.11 dokuma ayarlarini C.11.3 Uretim planina ve makine dzelliklerine gore desen/orgii, ¢ozgii uzunlugu, ¢ozgi ve atki
yapmak o tansiyon ayarlarini yapar.
Cl1.4 Makineyi belli bir deneme siiresinde ¢aligtirdiktan sonra, kumasin uygun kalitede
o olmasim saglayacak ayarlar: yapar.
C.11.5 Deneme galismasi tamamlanan makineyi, operatériine ¢alisir vaziyette teslim eder.
Kumas uretim siirecini -
C . N strecint Uretim planina gore kumasin uygun kalitede dokunmas i¢in dokuma siirecini takip ederek
takip etmek C.12.1 . . ~
kumasta tespit edilen hatalara mudahale eder.
Dok tirecini taki L o e . .
C.12 etz];(ma stirecini takip C.12.2 | Kumasta tespit edilen hatalara gore ilgili makine ayarlarini diizeltir.
C.12.3 | Uzun siiren veya sik tekrarlanan makine durus arizalarini giderir.
C.13.1 Uretimin her asamasmda olusan triin hatalarmin kaynagm tespit eder.
Uriin hatal tespit - - . ) .
C.13 ;:::k ataarint tespt C.13.2 | Uruin hatalarini gidermek i¢in gerekli miidahaleyi yapar ve iist yonetime bildirir.
C.13.3 | Gunliik ariza ve hatalarin igletme formlarini kullanarak kaydini tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Ada Kod Aciklama
D.1.1 Planlanan iiretim miktarina ulasamayan makinelerin sorunlarinm tespit ederek soruna
) miidahale eder.
D.1.2 Makinelerdeki arizalari(su, buhar, yag, kimyasal madde, hava ve gaz kagaklari) takip
b1 Makinelerdeki arizalart o ederek arizanin kaynagni tespit eder.
B takip etmek D13 Makinelerde yetkisi dahilinde olup da giderdigi arizalar ile gideremedigi arizalari amirine
o bildirir.
D Sorumlulugundaki D14 Uretim planmma uygun olmayan makine ayarlarmi revize ederek iiretim planma uygun
makineleri takip etmek o duruma getirir.
D.2.1 Yetkili oldugu makinelerin bakimlari ile periyodik muayenelerini takip eder.
Bakim- . .
D.2 miklir:e?erlia?er;liia:llszk D.2.2 Bakim onarim yapilan makineyi, isletme prosediiriine uygun sekilde teslim alir.
D.2.3 Standart calisma ayarlari talimata uygun olan makineleri bakim onarimdan teslim alir.
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Gorevler istemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Ady Kod Aciklama
Makine tiretim E.1.1 Makinenin performansini, tiretim miktarina gore takip eder.
E.1 performansini takip
etmek E.1.2 Ayni makinelerin iiretim, hata miktarlarini karsilastirarak degerlendirir.
E Uretim performansini
takip etmek E.2.1 Benzer makinelerde ¢aligan operatdrlerin tiretim ¢iktilarim kargtlagtirir.
O tor perf
E.2 p-era Or performansint E.2.2 Aynu iiretim tipindeki vardiya farkhliklarim karsilagtirarak degerlendirir.
takip etmek
E.2.3 Operatdriin sorunlara miidahale etme stirelerini takip eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Ad1 Kod Adi Kod Ag¢iklama
F.1.1 Meslegi ile ilgili 8grenme ihtiyaglarini rehberlik esliginde belirler.
Bireysel mesleki F.1.2 Y dnetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
F.1 gelisimi hakkinda
caligmalar yapmak F.1.3 Meslekle ilgili malzeme, arag, gereg ve ekipmandaki teknolojik gelismeleri takip eder.
Mesleki gelisim S . - .
1.4 Uriittigi g
F faaliyetlerine katilmak F.1 Meslegi ile ilgili gelismeleri, yuruttigi islemlerde uygular.
F.2.1 Astlarinin mesleki gelisimini ile ilgili egitim ihtiyaclarmi belirler.

Birlikte ¢alistig1

kisilerin mesleki

geligimine katki F.2.2 ise yeni baslayan meslektaslarina yapilacak islere iligkin bilgi ve deneyimlerini aktarir.

saglamak
F.2.3 Ekip arkadagslari ile edindigi yeni bilgi ve deneyimlerini paylasir.
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3.2.Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipman

Ana malzeme (¢6zgii leventi, atki bobini)

Yardimer malzeme (hasil, yalanci kenar makarasi/bobini, leno bobini, maskeleme bandi,
naylon yapistirici) ‘

Arag (Ievent, bigak, makas, cetvel, ¢6zgii gekecegi, atki ¢ekecegi, patron, bilgisayar, kanca
/kelepge /yedek kilavuzu, firga, tarak gekecegi, capraz ¢ubugu, hava gegirgenligi Sl¢tim
cihazi, iplik gerginlik dlgtim aparati, katt madde oram 8lger, viskozite 6lger, veri yiikleme
kart1, kisisel koruyucu donanim)

Parafin

. Ekipman (¢6zgil makinesi, tahar makinesi, diigiim makinesi, dokuma makinesi, etiketleme

makinesi, hasil makinesi, yikama makinesi, caglik, ¢ergeve, tarak, giicli, lamel, lamel
testeresi, ¢ozgii sehpasi, diigiim sehpasi, ¢6zgii takim arabasi, tip bindirme araci, tasiyic
arag, stoklama askisi)

Temel el aletleri (anahtar takimi, pense, tork anahtari, tornavida ve benzeri)

3.3.Bilgi ve Beceriler

® NSk W=

[N NG T N T NS T NG T NS T NG R e e e e e =)
AN R LN = O N0 0NN R W= O

Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler hakkinda bilgi

Astlarmin mesleki gelisim ile ilgili egitim ihtiyacini belirleme becerisi

Bakim onarimi yapilan makinelerin teslim islemleri hakkinda bilgi ve beceri

Bireysel mesleki gelisim hakkinda bilgi

Birlikte ¢alistign kisilere mesleki deneyimlerini aktarma bilgi ve becerisi

Bobinlerin ¢agliga baglanmasinda sorumlulugundaki islemler hakkinda bilgi ve beceti
Cevre koruma 6nlemleri hakkinda bilgi

Cevre koruma énlemlerini uygulama becerisi

Cozgi ipligi dugtimleme islemleri hakkinda bilgi

. Cozgli ipligi diigiimleme siirecini planlama ve uygulatma becerisi
. Dokuma makinelerinde dokuma ayarlarini yapma becerisi

. Dokuma makinelerinde yapilan dokuma ayarlart hakkinda bilgi

. Dokuma 6ncesi hazirliklar planlama ve uygulatma becerisi

. Dokuma siirecinde atk1 ipligi sarfiyatini takip ve temin etme becerisi
. Dokuma siirecini planlama ve uygulatma becerisi

. Elle tahar yapma islemleri hakkinda bilgi

. Elle tahar yapma siirecini planlama ve uygulatma becerisi

. Goérev dagilimi yapma ve uygulatma becerisi

. Halat agma/sarma islemleri hakkinda bilgi

. Halat agma/sarma siirecini planlama ve uygulatma becerisi

. Hasillama islemleri hakkinda bilgi

. Hagillama siirecini planlama ve uygulatma becerisi

. ISG talimatlar: hakkinda bilgi

. ISG talimatlarmi is stireglerinde uygulama becerisi

. Is programim olusturma becerisi

. Is programini olusturma hakkinda bilgi
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27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.

Is stireglerinde kayit tutma, raporlama bilgi ve becerisi

Kalite gereklilikleri hakkinda bilgi

Kalite gerekliliklerini uygulama becerisi

Kisisel koruyucu donammlar ve kullanim kosullart hakkinda bilgi
Kisisel koruyucu donanimlart kullanma becerisi

Konik ¢6zgii iglemleri hakkinda bilgi

Konik ¢6zgil yapma siirecini planlama ve uygulatma becerisi
Makine arizalar1 hakkinda bilgi

Makinelerde meydana gelen arizalara yonelik yapilacak islemler hakkinda bilgi ve beceri
Makine ile tahar yapma iglemleri hakkinda biigi

Makine ile tahar yapma siirecini planlama ve uygulatma becerisi
Makine iiretim performansini izleme becerisi

Makinelerdeki sarf malzemeleri hakkinda bilgi

Makinelerdeki sarf malzemelerini temin etme becerisi
Makinelerin ¢ahisirhklari, bakim ve periyodik muayeneleri hakkinda bilgi
Makinelerin standart ¢aligma ayarlar1 hakkinda bilgi

Operatér performansini izleme beceri

Seri ¢ozgii islemleri hakkinda bilgi

Seri ¢6zgii yapma siirecini planlama ve uygulatma becerisi

Uriin hatalar1 hakkinda bilgi

Urtin hatalarini tespit etme ve hata giderme beceresi

3.4.Tutum ve Davranislar

Rl A s

—_ e e
W N = O

Aldigy kararlarda maliyet unsurunu géz éniinde bulundurmak
Astlarina kars1 adil ve tarafsiz davranmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma zamanim etkili ve verimli kullanmak

Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre korumaya kars1 duyarl olmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Degisime kars1 agik olmak ve degigen kosullara uyum saglamak
Deneyimlerini is arkadaglarina aktarmak

. Ekip igerisinde uyumlu ¢alismak ve ekibi ynetmek

. Gorevi ile ilgili talimatlart ve sorumluluklari zamaninda yerine getirmek
. Gorevi ile ilgili teknolojik yenilikleri izlemek ve uygulamak

. Giivenli ¢aligma sartlarina uymak

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Insan iliskilerine dzen gdstermek

Isyeri caligma prensiplerine uymak

Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak

Isyerine ait arag, gereg ve malzemelerin kullamimima 6zen gostermek
Karsilagilan sorunlar karsinda sogukkanlt olmak ve sorunlara ¢oziim iiretmek
Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek ’
Kimyasal maddelerle ¢alisma kurallarina uymak -
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21.
22
23,
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

Makinelerde meydana gelen arizalara yonelik yapilacak islemler hakkinda bilgi ve beceri
Makinelerdeki arizalar hakkinda bilgi

Makinelerin ve iirtiniin durumunu dikkatle denetlemek

Mesleki bilgilerini geligtirmeye 6nem vermek

Miisteri memnuniyetini tlim ¢aligmalarinda 6n planda tutmak

Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak

Risk faktérleri konusunda duyarli davranmak

Sorumlulugu dahilindeki is ve iglemlerde inisiyatif almak

Stireg kalitesine dzen gostermek

Tehlike durumlarinda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Dokuma Sorumlusu (Seviye 35), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore
belgelendirme amaciyla yapilacak slgme ve degerlendirme, gerekli ¢aligma sartlarinin saglandig
Slgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak
gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iligkin iglemler
15/10/2015 tarihli ve 29503 sayilt Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sinav, Olgme, Degerlendirme ve Belgelendirme Yonetmeligi gercevesinde yiiriitiiliir.
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